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Unterlegscheiben, Hygienic Design GN 6225

1.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Unterlegscheiben GN 6225 sind dazu bestimmt, gréBere Bohrungen, Bohrungen
mit zu groBen Kantenbriichen oder Langlocher abzudecken. Dabei kann je nach
Scheibe eine Lénge des Langlochs mit bis zu 2 x d abgedeckt werden.

Die Unterlegscheiben kénnen in allen definierten Bereichen nach DIN EN 1672-2
eingesetzt werden. Eine von dieser bestimmungsgemaBen Verwendung abweichende
Verwendung ist nicht erlaubt.

Die Unterlegscheiben kénnen in einen offenen Einbauraum verbaut werden

(s. Hinweise in Kapitel 3 Montage).

Vorbereitung

Es ist darauf zu achten, dass die Unterlegscheiben nur in Verbindung mit den
mitgelieferten Dichtringen GN 7600 eingesetzt werden. Die Dichtung ist kegelig
ausgeformt. Es ist daher auf die richtige Einbaulage zu achten (Abb.).

Um die erforderliche hygienegerechte Dichtheit zu erreichen, muss die Oberflache, auf
welcher die Dichtung montiert wird, glatt und eben sein, vorzugsweise aus Edelstahl
mit einer Oberflachenrauheit Ra < 0,8 pm.

Die Oberflache muss zur Montage zudem sauber sein.

Unterlegscheibe Unterlegscheibe
GN 6225 GN 6225
Schraube Schraube
GN 1580 GN 1580
GN 1581 GN 1581

Dichtringe
GN 7600

Dichtring GN 7600

Montage

Beim Montieren der Komponenten ist es essentiell, die Oberflache der Komponenten
nicht zu beschédigen.

Es muss auf einen ausreichenden Abstand von mindestens 20 mm zu weiteren instal-
lierten Komponenten, als auch Kanten und Wanden geachtet werden, um eine Reini-
gung zu ermdglichen.

Ungeachtet dessen darf durch die gewéhlte Einbausituation, bei der Reinigung kein
Spriihschatten entstehen. Die Komponenten sind derart zu installieren, dass die
Zuganglichkeit furr eine einfache und vollstandige Reinigung der Oberflache gewahr-
leistet wird.

Unterhalb der Dichtringe diirfen keine weiteren Scheiben eingesetzt werden.

Beim Befestigen der Unterlegscheiben mit Schrauben und/oder Muttern ist darauf

zu achten, dass diese mit entsprechender Lange gewéhlt werden, sodass die Unter-
legscheiben auf beiden Seiten auf Block (metallischer Anschlag) gespannt werden und
es dadurch zu einem korrekten Abdichten der Dichtringe kommt. Nur so legen sich
die Dichtungen der Unterlegscheiben und Schrauben und/oder Muttern korrekt an die
Kontur an.

Die Befestigungsschrauben und/oder Muttern sind mit den fiir die GewindegréBe
entsprechenden Anzugsmomenten anzuziehen (Hinweise hierzufinden Sie in
entsprechender Fachliteratur).

Minden Befestigungen der Unterlegscheiben in einem offenen Einbauraum missen
die Befestigungssysteme als auch die Befestigungsmittel, entsprechend dem Bereich
in dem sie miinden, hygienegerecht ausgefihrt werden! Wir empfehlen hier grundsétz-
lich die Verwendung hygienegerechter Bauteile fiir den Lebensmittelbereich (z. B.
Schrauben / Muttern GN 1580 s. Abb.), da diese fiir alle 3 Hygiene-

bereiche geeignet sind.

Neben den Schrauben / Muttern GN 1580 konnen die Unterlegscheiben

auch in kundenseitigen , Eigenkonstruktionen” verwendet werden. Hier ist jedoch
zwingend der Auflagedurchmesser der Dichtungen zu beachten.

Beim Befestigen der Unterlegscheiben sind die max. zuldssigen Einbauschnitte * zu
beachten, um eine vollfldchige Auflage der Dichtung zu gewahrleisten. Die kleine
Durchmesserreihe der Unterlegscheiben ist hierbei flir groBere Bohrungen
vorgesehen, wahrend die groBe Durchmesserreihe der Unterlegscheiben vorzugs-
weise zur Abdeckung von Langléchern angedacht ist.
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* Max. zuldssige Einbauschnitte:

d4 d, max. Bohrungsdurchmesser max. Langlochlédnge
4 14 6 -
4 18 - 8
5 16 7,5 -
5 21 - 10
6 18 9 -
6 25 - 12
8 22 12 -
8 30 - 16
10 25 14,5 -
10 36 - 20
12 30 18 -
12 42 - 24
16 36 23 -
16 56 - 32
20 46 30 -
20 68 - 40
4. Einsatzbedingungen
4.1 Temperatur
e HNBR: -25 °C bis +150 °C
e EPDM: -40 °C bis +120 °C
e FKM: - 5°C bis +200 °C

Vorsicht, Verbrennungsgefahr!

4.2 Bestandigkeit:

Fur den Werkstoff 1.4404 kann bei langerem Kontakt mit héheren Chlorid- oder S&ure-
konzentrationen Korrosion auftreten. Diese Inhaltsstoffe kénnen z. B. in Betriebswéssern,
Lebensmitteln, Reinigungs- und Desinfektionsmitteln enthalten sein.

Hierflr wird eine Reinigung in kiirzeren Abstéanden sowie eine Uberwachung der Materialo-
berflache empfohlen. Bei einsetzender Korrosion sollte ein Austausch erfolgen. Bei Nassrei-
nigung und Desinfektion missen die Reinigungsmittelbestéandigkeit, sowie die Auswahl des
Desinfektionsmittels mit dem Reinigungsmittel- bzw. Desinfektionshersteller in Abhangigkeit
des Dichtwerkstoffes ** abgeklart werden.

** Richtwerte fiir Besténdigkeiten:

Eigenschaften HNBR EPDM FKM
Séaurebesténdigkeit [+ A
Laugenbestandigkeit
Olbestandigkeit
Kraftstoffbestandigkeit
Lésungsmittelbestandigkeit
Dampfbestédndigkeit
Ozonbestéandigkeit

W wwww > mw
>>»>» 00 0 >
>>>>»>» > > >

Witterungsbestéandigkeit

A = sehr gut, sehr geringer oder kein Angriff

B = Gut, geringer bis maBiger Angriff

C = Befriedigend, méBiger bis starker Angriff

D = Ungenligend, fiir den Einsatzfall nicht zu empfehlen

5. Reinigung und Desinfektion

5.1 Aligemeines

¢ Die Unterlegscheibe ist nach der Montage bzw. vor der ersten Inbetriebnahme
griindlich zu reinigen.

¢ Die Reinigung kann, je nach Erfordernis, trocken oder nass erfolgen.

¢ Reinigungs- und gegebenenfalls Desinfektionsintervalle sind in Abhangigkeit
der bestehenden Sauberkeitsanforderungen und dem Reinigungs- / Desinfektions-
plan anzupassen. Es wird eine tagliche Reinigung, spatestens jedoch eine Reinigung
bei sichtbaren Verschmutzungen empfohlen. Falls eine Desinfektion erforderlich ist,
ist diese grundsétzlich nach der Reinigung durchzufiihren.

¢ Durch das gewahlte Reinigungs- und gegebenenfalls Desinfektionsverfahren dirfen
die Oberflachen und Eigenschaften der Komponenten nicht beschadigt weden. Es ist
insbesondere darauf zu achten, dass die Dichtungen durch die Reinigunsvorgange
nicht beschadigt werden.

¢ Die Unterlegscheibe darf nicht mit abrasiven Verfahren wie z. B. Laserstrahl, Ultra-
schall oder Trockeneis gereinigt werden.

* Verwenden Sie zur Reinigung nur saubere Utensilien, welche die Oberflache nicht
beschadigen (z. B. weiche Lappen, Biirste mit weichen Borsten). Kontrollieren Sie die
Sauberkeit der Reinigungsutensilien vor deren Verwendung. Spitze und harte Gegen-
stande (z. B. Stahlbrste, Stahlschwamme) sind nicht zulassig.

e Unzulassige und ungeeignete Reinigungsmittel kdnnen die Unterlegscheibe und die
Dichtung beschadigen und dtirfen nicht verwendet werden.

e Bei Nassreinigung und Desinfektion missen die Reinigungsmittelbestandigkeit,
Reinigungstemperatur, sowie Auswahl des Desinfektionsmittels mit dem Reinigungs-

mittel bzw. Desinfektionsmittelhersteller in Abhangigkeit des Dichtwerkstoffes*™ abge-
klért werden.

Unterlegscheiben, Hygienic Design GN 6225

5.2 Trockenreinigung

Wir empfehlen trockenen Schmutz mithilfe der in 5.1 genannten Reinigungsutensilien
trocken zu entfernen, bis die gewilinschte Sauberkeit erreicht ist. Harte Schmutzparti-
kel (z. B. Sand) kénnen z. B. die glatten Oberflaichen durch die mechanische Reinigung
beschéadigen. Arbeiten Sie behutsam, damit die Oberflachen nicht verletzt und keine

Verschmutzung unter die Dichtung gelangen kann.

5.3 Nassreinigung

Empfohlene Vorgehensweise:
e Unterlegscheibe mit Wasser abwaschen.

e Alle Oberflachen vollstéandig einschdumen.
Wir empfehlen den Einsatz eines alkalischen Reinigers (Einwirkzeit und Mischungsver-
héltnis des Reinigungsmittelherstellers sind zu beachten).

e Schaum mit Wasser (Trinkwasserqualitat) entfernen. Dazu kann mit leichtem Wasser-
druck bis max. 10 bar gearbeitet werden. Darauf achten, dass alle Oberflachen
erreicht und abgesplilt werden.

e Es muss darauf geachtet werden, dass die Dichtung nicht durch direktes Bestrahlen
mit zu hohem Druck beschédigt oder zerstort wird oder Schmutz unter die Dich-
tung gelangt.

e Zur Entfernung von starken Schmutzanhaftungen, die sich mit dieser Methode nicht
vollsténdig entfernen lassen, empfehlen wir die Unterstiitzung der Reinigung mithilfe
der in 5.1 genannten Reinigungsutensilien.

5.4 Desinfektion

Fur eine Desinfektion sind die Hinweise bezlglich Verwendung, Einwirkzeit sowie weiteren
MaBnahmen des Desinfektionsmittelherstellers zu beachten.

6. Wartung

¢ Die Dichtungen sind in regelmaBigen Abstanden, wir empfehlen mindestens
wochentlich, auf Beschadigungen, Risse, Versprédungen zu untersuchen.
Je nach Beanspruchung und Umgebungsbedingungen, vor allem bei Anwendungen
im AuBenbereich, kénnen diese Abstande auch kiirzer sein.

e Defekte Dichtungen miissen zeitnah ausgetauscht werden (Abb.)

e Beim Einsatz im Lebensmittelbereich (unmittelbarer oder mittelbarer Kontakt mit
Lebensmitteln) diirfen hierfiir ausschlieBlich die Original-Dichtungen der Firma
Otto Ganter GmbH & Co. KG verwendet werden.
Nur dadurch werden die hygienekonstruktiven Eigenschaften des Dichtungssystems
und die erforderlichen Materialvoraussetzungen (Unbedenklichkeit fiir den Kontakt mit
Lebensmittel) erfuillt.

¢ Die Original-Dichtungen sind auch fiir den Einsatz in anderen Bereichen,
also Spritz- und Nicht-Lebensmittelbereich, geeignet.

Hinweis: Die Verwendung ungeeigneter Dichtungen kann die hygienischen Eigenschaften
und die Reinigungsfahigkeit des Dichtungssystems beeintrachtigen.

Ersatzdichtungen:

dy d, Dichtring (EPDM) Dichtring (HNBR) Dichtring (FKM)
4 14 GN 7600-14-10-2-EPDM-85 = GN 7600-14-10-2-HNBR-85 GN 7600-14-10-2-FKM-85
4 18 GN 7600-18-14-2-EPDM-85  GN 7600-18-14-2-HNBR-85 GN 7600-18-14-2-FKM-85
5 16  GN 7600-16-12-2-EPDM-85  GN 7600-16-12-2-HNBR-85 GN 7600-16-12-2-FKM-85
5 21 GN7600-21-17-2-EPDM-85  GN 7600-21-17-2-HNBR-85  GN 7600-21-17-2-FKM-85
6 18  GN 7600-18-14-2-EPDM-85  GN 7600-18-14-2-HNBR-85 GN 7600-18-14-2-FKM-85
6 25 GN 7600-25-21-2-EPDM-85 GN 7600-25-21-2-HNBR-85 GN 7600-25-21-2-FKM-85
8 22 GN7600-22-18-2-EPDM-85  GN 7600-22-18-2-HNBR-85 =GN 7600-22-18-2-FKM-85
8 30 GN 7600-30-26-2-EPDM-85 GN 7600-30-26-2-HNBR-85 GN 7600-30-26-2-FKM-85
10 25 GN7600-25-21-2-EPDM-85  GN 7600-25-21-2-HNBR-85 =GN 7600-25-21-2-FKM-85
10 36 GN 7600-36-32-2-EPDM-85 GN 7600-36-32-2-HNBR-85 GN 7600-36-32-2-FKM-85
12 30 GN 7600-30-26-2-EPDM-85 GN 7600-30-26-2-HNBR-85 GN 7600-30-26-2-FKM-85
12 42 GN 7600-42-38-2-EPDM-85 GN 7600-42-38-2-HNBR-85 GN 7600-42-38-2-FKM-85
16 36 GN 7600-36-32-2-EPDM-85  GN 7600-36-32-2-HNBR-85 GN 7600-36-32-2-FKM-85
16 56 GN 7600-56-50-2-EPDM-85 GN 7600-56-50-2-HNBR-85 GN 7600-56-50-2-FKM-85
20 46  GN 7600-46-42-2-EPDM-85  GN 7600-46-42-2-HNBR-85 GN 7600-46-42-2-FKM-85
20 68 GN 7600-68-62-3-EPDM-85 GN 7600-68-62-3-HNBR-85 GN 7600-68-62-3-FKM-85
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Washers, Hygienic Design GN 6225

1.

Proper use

Washers GN 6225 are intended for covering large holes, holes with excessively large
chamfers, or slotted holes. Depending on the washer, a slotted hole with a length
of up to 2 x d can be covered.

The washers can be used in all defined areas as per DIN EN 1672-2. Any deviation from
this intended use is prohibited.

The washers can be installed in an open installation space (see notes in section 3
Installation).

Preparation

It must be noted that the washers may only be used in conjunction with the sealing rings
GN 7600 supplied. The seal has a conical shape. The correct installation orientation
must therefore be observed (Fig.).

To achieve the required hygienic seal, the surface which the seal is mounted on must be
smooth and even, preferably of stainless steel with a surface roughness of Ra < 0.8 pm.
The surface also has to be clean for installation.

Washer Washer
GN 6225 GN 6225
Screw Screw
GN 1580 GN 1580
GN 1581 GN 1581

SIS
|
!’.\\
7

Sealing rings
GN 7600

Sealing ring GN 7600

Installation

It is essential not to damage the surfaces of the components while installing them.

Ensure a sufficient distance of at least 20 mm from other installed components as well as
edges and walls in order to enable cleaning. Regardless of this, the chosen installation
location must not cause any spray shadows during cleaning. The components are to be
installed so as to ensure accessibility for easy and complete cleaning of the surface.

No additional washers may be inserted beneath the sealing rings.

When mounting the washers with screws and/or nuts, make sure to select the correct
length so that the washers are firmly clamped to the block (metallic stop), allowing
the sealing rings to make a proper seal. This is the only way to ensure that the seals
on the washers and screws and/or nuts fit correctly against the contour.

The mounting screws and/or nuts must be tightened with the tightening torques
appropriate for the thread size (more information can be found in the corresponding
technical literature).

If the fastening materials of the washers project into an open space, the mounting
systems and fasteners must be designed to meet the hygiene requirements applicable
to the area where they are installed! We generally recommend the use of hygienic
components for the food industry (e.g. screws / nuts GN 1580, see Fig.), as these are
suitable for all 3 hygiene areas. In addition to screws and nuts GN 1580, the washers
can also be used in “custom designs” created by the customer. However, it is essential
to take the contact diameter of the seals into account here.

When fastening the washers, the maximum permissible cutout dimensions* must be
observed to ensure that the seal makes contact across its entire surface. The small-
diameter series of washers is intended for larger holes, while the large-diameter series
of washers is primarily intended for covering slotted holes.
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* Maximum permissible cutout dimensions:

d, d, Max. bore diameter Max. slotted hole length
4 14 6 -
4 18 - 8
5 16 7.5 -
5 21 - 10
6 18 9 -
6 25 - 12
8 22 12 -
8 30 - 16
10 25 14.5 -
10 36 - 20
12 30 18 -
12 42 - 24
16 36 23 -
16 56 - 32
20 46 30 -
20 68 - 40
4. Usage conditions
4.1 Temperature
e HNBR: -25°C to +150 °C
e EPDM: -40 °C to +120 °C
e FKM: - 5°Cto +200 °C

Caution: risk of burns!

4.2 Resistance:

For the material AISI 316L, corrosion can occur after prolonged contact with high chloride
or acid concentrations. These substances can be found in materials such as service water,
foods, cleaning agents and disinfectants.

Cleaning at shorter intervals and monitoring of the material surface are recommended.
If corrosion begins to set in, the part should be replaced. In case of wet cleaning and
disinfection, the manufacturer of the cleaning agent or disinfectant must be consulted
regarding the seal material™ and its resistance to the cleaning agent as well as the
appropriate disinfectant to be used.

** Guide values for resistances:

Characteristics HNBR EPDM FKM
Acid resistance C A A
Alkali resistance B A A
Oil resistance A D A
Fuel resistance B D A
Solvent resistance B Cc A
Steam resistance B A A
Ozone resistance B A A
Weather resistance B A A

A = Very good, very low or no susceptibility

B = Good, low to moderate susceptibility

C = Satisfactory, moderate to severe susceptibility

D = Insufficient, not recommended for this application

5. Cleaning and disinfection

5.1 General information
e The washer must be cleaned thoroughly after installation and before initial use.
e Dry or wet cleaning is possible, depending on the requirements.

e Cleaning intervals and any necessary disinfection intervals must be adapted depending
on the cleanliness requirements in place and the cleaning/disinfection plan. Cleaning
at least daily is recommended, but should be done immediately if dirt is visible.
If disinfection is necessary, it must always be performed after a cleaning.

e The cleaning and disinfection (if applicable) procedures must be selected to avoid
damaging the surfaces or impairing the properties of the components. In particular,
care must be taken not to damage the seals during cleaning.

e The washer should not be cleaned with abrasive means, such as laser beams,
ultrasound or dry ice.

e Use only clean utensils (e.g. soft cloth, brush with soft bristles, etc.) that will not damage
the surface. Make sure that the cleaning utensils are clean before using them. The use
of hard or sharp objects (e.g. steel brushes, steel wool) is not allowed.

e |mpermissible and unsuitable cleaning agents can damage the washer and the seal
and must not be used.

e In case of wet cleaning and disinfection, the manufacturer of the cleaning agent
or disinfectant must be consulted regarding the seal material* and its resistance
to the cleaning agent as well as the appropriate cleaning temperature and
the disinfectant™ to be used.

Washers, Hygienic Design GN 6225

5.2 Dry cleaning

We recommend removing dry dirt using the cleaning utensils described in 5.1 without
liquids until the desired level of cleanliness is reached. Hard dirt particles (such as sand)
can damage the smooth surfaces during mechanical cleaning. Work carefully to avoid
damaging the surfaces or allowing dirt to penetrate below the seal.

5.3 Wet cleaning
Recommended procedure:
*  Wash off the washer with water.

e Lather all surfaces completely with foam.
We recommend using an alkaline cleaner (observe the manufacturer’s specified contact
time and mixing ratio).

e Remove the foam with water (drinking water quality). Light water pressure up to max.
10 bar is permitted. Make sure that all surfaces are reached and have been rinsed off.

e Ensure that the seal is not damaged or destroyed by a direct stream at high pressure
or by letting dirt get under the seal.

e To remove heavy dirt build-up that cannot be completely removed with this method,
we recommend supporting the cleaning process with the cleaning utensils mentioned
in5.1.

5.4 Disinfection

For disinfection, observe the instructions of the disinfectant manufacturer concerning use,
contact time and other aspects.

6. Maintenance

e The seals are to be inspected for damage, cracks and embrittlement
at regular intervals; we recommend doing so on at least a weekly basis.
These intervals may also have to be shorter, depending on stress and environmental
conditions, especially in the case of outdoor use.

e Defective seals must be replaced promptly (Fig.).

e In applications in the food industry (in direct or indirect contact with food),
original seals from Otto Ganter GmbH & Co. KG must be used exclusively.
This is the only way to ensure that the intended hygiene properties of the sealing system
are maintained and that the required material prerequisites are met (safety for contact
with food).

e The original seals are also suitable for use in other areas, such as in splash zones
and non-food areas.

Note: The use of unsuitable seals can impair the hygienic properties of the sealing system
and make it more difficult to clean.

Replacement seals:

dy d, Sealing ring (EPDM) Sealing ring (HNBR) Sealing ring (FKM)
4 14 GN 7600-14-10-2-EPDM-85 = GN 7600-14-10-2-HNBR-85 =GN 7600-14-10-2-FKM-85
4 18 GN 7600-18-14-2-EPDM-85  GN 7600-18-14-2-HNBR-85 GN 7600-18-14-2-FKM-85
5 16 GN 7600-16-12-2-EPDM-85  GN 7600-16-12-2-HNBR-85 =GN 7600-16-12-2-FKM-85
5 21 GN 7600-21-17-2-EPDM-85  GN 7600-21-17-2-HNBR-85 GN 7600-21-17-2-FKM-85
6 18  GN 7600-18-14-2-EPDM-85  GN 7600-18-14-2-HNBR-85 =GN 7600-18-14-2-FKM-85
6 25 GN 7600-25-21-2-EPDM-85  GN 7600-25-21-2-HNBR-85 GN 7600-25-21-2-FKM-85
8 22  GN7600-22-18-2-EPDM-85  GN 7600-22-18-2-HNBR-85 GN 7600-22-18-2-FKM-85
8 30 GN 7600-30-26-2-EPDM-85 GN 7600-30-26-2-HNBR-85 GN 7600-30-26-2-FKM-85
10 25 GN 7600-25-21-2-EPDM-85 =~ GN 7600-25-21-2-HNBR-85 GN 7600-25-21-2-FKM-85
10 36 GN 7600-36-32-2-EPDM-85 GN 7600-36-32-2-HNBR-85 GN 7600-36-32-2-FKM-85
12 30 GN 7600-30-26-2-EPDM-85 GN 7600-30-26-2-HNBR-85 GN 7600-30-26-2-FKM-85
12 42 GN 7600-42-38-2-EPDM-85 GN 7600-42-38-2-HNBR-85 GN 7600-42-38-2-FKM-85
16 36 GN 7600-36-32-2-EPDM-85 GN 7600-36-32-2-HNBR-85 GN 7600-36-32-2-FKM-85
16 56 GN 7600-56-50-2-EPDM-85 GN 7600-56-50-2-HNBR-85 GN 7600-56-50-2-FKM-85
20 46 GN 7600-46-42-2-EPDM-85 GN 7600-46-42-2-HNBR-85 GN 7600-46-42-2-FKM-85
20 68 GN 7600-68-62-3-EPDM-85 GN 7600-68-62-3-HNBR-85 GN 7600-68-62-3-FKM-85
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Notice d’utilisation originale 1

* Lesrondelles GN 6225 sont destinées aux trous de grande taille, aux trous présentant
un chanfrein particuliérement important ou aux trous oblongs. Selon la rondelle, il est
possible de couvrir un trou oblong d’une longueur allant jusqu’a 2 x d.

e Ces rondelles peuvent étre utilisées dans toutes les zones définies comme telles par la

GN 6225 norme DIN EN 1672-2. Toute utilisation autre que celle prévue est interdite.

e Les rondelles peuvent étre installées dans un espace d'installation ouvert (voir
remarques dans la section 3 Installation).

Utilisation appropriée

Rondelles, conception hygiénique

2. Préparation

e |l convient de souligner que les rondelles ne doivent étre utilisées qu’avec les bagues
d’étanchéité GN 7600 fournies. Le joint est de forme conique. Il convient donc de veiller
a ce que la position de montage soit correcte (Fig.).

e Pour obtenir I'étanchéité hygiénique requise, la surface sur laquelle le joint est monté
doit étre lisse et réguliere, de préférence en inox, avec une rugosité de surface

Ra < 0,8 pm.
':.! 4% e La surface doit également étre propre avant I'installation.
\\ — —-:/ Rondelle Rondelle
GN 6225 GN 6225
Vis Vis
GN 1580 GN 1580
GN 1581 GN 1581
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composants installés ainsi qu’aux bords et aux parois afin de permettre le nettoyage. En
tout état de cause, I'emplacement d’installation choisi doit permettre le nettoyage sans
« zones d’'ombre » (non pulvérisées). Les composants doivent étre installés de maniére
a garantir I'accessibilité pour un nettoyage facile et complet de la surface.

Aucune rondelle supplémentaire ne doit étre insérée sous les bagues d’étanchéité.

* Lors de I'installation des rondelles a I'aide de vis et/ou d’écrous, veillez a sélectionner
la longueur appropriée afin que les rondelles soient solidement plaquées contre le bloc
(butée métallique), permettant ainsi aux bagues d’étanchéité de remplir correctement
leur fonction. Cela permet d’assurer I'ajustement adéquat des rondelles, vis et/ou

Les textes et les exemples ont été compilés avec le plus grand soin. Toutefois, des erreurs écrous sur le bord d'étanchéite.

peuvent toujours se produire. La société Otto Ganter GmbH & Co. KG ne saurait étre tenue e Le couple de serrage des vis et/ou des écrous de fixation doit étre adapté a la taille du
pour légalement responsable de I'absence ou de Iinexactitude de certaines informations et filetage (pour en savoir plus, consultez la documentation technique correspondante).
des conséquences qui pourraient en résulter.

La société Otto Ganter GmbH & Co. KG se réserve le droit de modifier ou d’améliorer ces
produits ou certaines parties de ces produits et/ou les brochures qui les accompagnent sans
avis préalable.

e Si les matériaux de fixation des rondelles font saillie dans un espace ouvert, les
systémes de montage et les éléments de fixation doivent répondre aux exigences
d’hygiene applicables a la zone ou ils sont installés ! Nous recommandons généralement
I'utilisation de composants hygiéniques destinés a I'industrie agroalimentaire (vis et
écrous GN 1580, par exemple ; voir Fig.), car ils sont adaptés aux trois zones d’hygiéne.

COPYRIGHT®© Ces rondelles sont également compatibles avec des modéles spéciaux créés par le

Otto Ganter GmbH & Co. KG client, en plus des vis et écrous GN 1580. Dans ce cas, il est toutefois essentiel de bien

tenir compte du diametre du bord d’étanchéité.

e Avant d’installer les rondelles, vérifiez que les dimensions maximales admissibles de la
découpe* sont respectées afin de garantir un parfait contact du bord d’étanchéité sur
toute sa surface. Les rondelles de la série « petit diamétre » sont destinées aux trous
de grande taille, tandis que celles de la série « grand diametre » sont principalement
destinées aux trous oblongs.

Rondelles, conception hygiénique GN 6225 Edition 10/2026
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* Dimensions maximales admissibles de la découpe :

d4 d, Diameétre max. d’alésage Longueur max. du trou oblong
4 14 6 -
4 18 - 8
5 16 7,5 -
5 21 - 10
6 18 9 -
6 25 - 12
8 22 12 -
8 30 - 16
10 25 14,5 -
10 36 - 20
12 30 18 -
12 42 a 24
16 36 23 -
16 56 - 32
20 46 30 -
20 68 - 40

4. Conditions d’utilisation

4.1 Température

e HNBR: -25a+150 °C
e EPDM: -40a+120 °C
e FKM: -52a+200°C

Prudence : risque de brilures !

4.2 Résistance :

Le matériau AISI 316L peut étre sujet a la corrosion aprés un contact prolongé avec des
concentrations élevées de chlorure ou d’acide. Ces substances sont présentes dans des
éléments tels que I'eau sanitaire, les aliments, les produits d’entretien et les désinfectants.
Il est recommandé de nettoyer a des intervalles plus courts et de surveiller la surface
du matériau. Si la corrosion commence a s'installer, la piéce doit étre remplacée. Pour
un nettoyage et une désinfection par voie humide, consultez le fabricant du produit de
nettoyage ou du désinfectant concernant le matériau d’étanchéité™ et sa résistance au
produit de nettoyage ainsi que le désinfectant a utiliser.

**Valeurs indicatives des résistances :

Caractéristiques HNBR EPDM FKM
Résistance aux acides
Résistance aux alcalis
Résistance a I'huile
Résistance aux carburants
Résistance aux solvants
Résistance a la vapeur

Résistance a I'ozone
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Résistance aux intempéries

A =Trés bonne, sensibilité trés faible ou nulle

B = Bonne, sensibilité faible ou modérée

C = Satisfaisante, sensibilité modérée a forte

D = Insuffisante, utilisation non recommandée pour cette application

5. Nettoyage et désinfection

5.1 Informations générales

e La rondelle doit étre soigneusement nettoyée apres I'installation et avant la premiére
utilisation.

e Le nettoyage a sec ou a I'eau est possible, en fonction des besoins.

e Les intervalles de nettoyage et les intervalles de désinfection éventuellement
nécessaires doivent étre adaptés aux exigences de propreté existantes
et au plan de nettoyage/désinfection. Il est recommandé de procéder au
moins a un nettoyage par jour, de préférence des que de la saleté est visible.
Si une désinfection est nécessaire, celle-ci doit étre effectuée aprés un nettoyage.

e Les procédures de nettoyage et de désinfection (le cas échéant) doivent étre
choisies de maniére a éviter d’'endommager les surfaces ou d’altérer les propriétés
des composants. Il faut notamment veiller a ne pas endommager les joints lors du
nettoyage.

e Larondelle ne doit pas étre nettoyée en utilisant des procédés abrasifs, comme par ex.
des faisceaux laser, des ultrasons ou de la neige carbonique.

e Nutilisez que des ustensiles propres (par ex., chiffon doux ou brosse a poils souples,
etc.) pour ne pas endommager la surface. Avant toute utilisation, assurez-vous que les
ustensiles de nettoyage sont propres. L'utilisation d’objets durs ou tranchants (par ex.
brosses en acier ou paille de fer) est interdite.

* Les produits de nettoyage non autorisés ou inappropriés peuvent endommager la
rondelle et le joint d’étanchéité ; leur utilisation est donc interdite.

e Pour un nettoyage et une désinfection par voie humide, consultez le fabricant du produit
de nettoyage ou du désinfectant concernant le matériau du joint* et sa résistance au

produit de nettoyage, la température appropriée de nettoyage et le désinfectant a
utiliser.

Rondelles, conception hygiénique GN 6225

5.2 Nettoyage a sec

Il est conseillé d’éliminer les salissures séches a I'aide des ustensiles de nettoyage décrits
au point 5.1, sans liquide, jusqu’a ce que le niveau de propreté souhaité soit atteint. Les
saletés dures (comme le sable) peuvent endommager les surfaces lisses lors du nettoyage
mécanique. Travaillez avec précaution pour éviter d’endommager les surfaces ou de laisser
la saleté pénétrer sous le joint.

5.3 Nettoyage humide
Procédure recommandeée :
* Rincez larondelle a I'eau.

e Faites mousser complétement toutes les surfaces.
Nous vous recommandons d’utiliser un nettoyant alcalin (en respectant le temps de
pose et le dosage indiqués par le fabricant).

e Enlevez la mousse a I'eau (eau potable). Vous pouvez utiliser un jet a faible pression
jusqu’a 10 bars maximum. Assurez-vous que toutes les surfaces ont pu étre atteintes et
ont été rincées.

e Assurez-vous que le joint n'est pas endommagé ou détruit par un jet direct a haute
pression ou en laissant de la saleté pénétrer dessous.

e Pour éliminer les salissures importantes qui ne peuvent pas étre entierement éliminées
par cette méthode, nous vous recommandons d’utiliser les ustensiles de nettoyage
indiqués au point 5.1 pour faciliter le processus de nettoyage.

5.4 Désinfection

Pour la désinfection, respectez les instructions du fabricant du désinfectant concernant
I'utilisation, le temps de contact et autres aspects.

6. Entretien

inspectés a intervalles réguliers pour vérifier
quils  ne sont pas endommagés, fissurés ou fragilisés ; nous
recommandons de les inspecter au moins wune fois par semaine.
Il est parfois nécessaire de réduire ces intervalles, en fonction des contraintes et des
conditions environnementales, notamment en cas d’utilisation en extérieur.

e Les joints doivent étre

* Les joints défectueux doivent étre remplacés rapidement (Fig.).

¢ Dansdesapplications de I'industrie alimentaires (en cas de contact direct ou indirect avec
desaliments), seuls les joints d’origine d’Otto Ganter GmbH & Co. KG peuvent étre utilisés.
C’est le seul moyen de garantir le maintien des propriétés hygiéniques prévues du
systéeme d’étanchéité et le respect des prérequis relatifs aux matériaux (sécurité du
contact avec les aliments).

¢ Les joints d'origine peuvent également étre utilisés dans d’autres environnements, tels
que les zones exposées aux projections et les zones non alimentaires.

Remarque : I'utilisation de joints inadaptés peut nuire aux propriétés hygiéniques du
systéme d’étanchéité et le rendre plus difficile a nettoyer.

Joints de rechange :

d d, Bague d’étanchéité Bague d’étanchéité Bague d’étanchéité
(EPDM) (HNBR) (FKM)
4 14 GN 7600-14-10-2-EPDM-85 = GN 7600-14-10-2-HNBR-85 =GN 7600-14-10-2-FKM-85
4 18 GN 7600-18-14-2-EPDM-85  GN 7600-18-14-2-HNBR-85 GN 7600-18-14-2-FKM-85
5 16 GN 7600-16-12-2-EPDM-85 ~ GN 7600-16-12-2-HNBR-85 =GN 7600-16-12-2-FKM-85
5 21 GN 7600-21-17-2-EPDM-85 ~ GN 7600-21-17-2-HNBR-85 GN 7600-21-17-2-FKM-85
6 18  GN 7600-18-14-2-EPDM-85  GN 7600-18-14-2-HNBR-85 =GN 7600-18-14-2-FKM-85
6 25 GN 7600-25-21-2-EPDM-85  GN 7600-25-21-2-HNBR-85 GN 7600-25-21-2-FKM-85
8 22  GN7600-22-18-2-EPDM-85  GN 7600-22-18-2-HNBR-85 =GN 7600-22-18-2-FKM-85
8 30 GN 7600-30-26-2-EPDM-85 GN 7600-30-26-2-HNBR-85 GN 7600-30-26-2-FKM-85
10 25 GN 7600-25-21-2-EPDM-85 = GN 7600-25-21-2-HNBR-85 GN 7600-25-21-2-FKM-85
10 36 GN 7600-36-32-2-EPDM-85 GN 7600-36-32-2-HNBR-85 GN 7600-36-32-2-FKM-85
12 30 GN 7600-30-26-2-EPDM-85 GN 7600-30-26-2-HNBR-85 GN 7600-30-26-2-FKM-85
12 42 GN 7600-42-38-2-EPDM-85 GN 7600-42-38-2-HNBR-85 GN 7600-42-38-2-FKM-85
16 36 GN 7600-36-32-2-EPDM-85 GN 7600-36-32-2-HNBR-85 GN 7600-36-32-2-FKM-85
16 56 GN 7600-56-50-2-EPDM-85 GN 7600-56-50-2-HNBR-85 GN 7600-56-50-2-FKM-85
20 46 GN 7600-46-42-2-EPDM-85 GN 7600-46-42-2-HNBR-85 GN 7600-46-42-2-FKM-85
20 68 GN 7600-68-62-3-EPDM-85 GN 7600-68-62-3-HNBR-85 GN 7600-68-62-3-FKM-85
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Uso conforme

Le rondelle GN 6225 sono destinate alla copertura di fori di grandi dimensioni, fori con
smussature eccessivamente ampie o fori oblunghi. A seconda del modello, & possibile
coprire un fori oblunghi con lunghezza finoa 2 x d. .
Le rondelle si possono usare in tutte le aree definite dalla norma DIN EN 1672-2. E
vietato qualsiasi uso diverso da quello previsto.

Le rondelle si possono installare in spazi aperti (vedere le note nella sezione 3,
Installazione).

Preparazione

Ricordiamo che le rondelle si possono usare solo insieme agli anelli di tenuta GN 7600
in dotazione. La tenuta ha una forma conica, pertanto I'installazione deve rispettare il
corretto orientamento (vedere la figura).

Per conseguire la necessaria tenuta igienica, la superficie su cui € montata la guarnizione
deve essere liscia e uniforme, preferibilmente in acciaio INOX con una rugosita < 0,8

pm.
Inoltre, la superficie di installazione deve essere pulita.

Rondella Rondella
GN 6225 GN 6225

Vite Vite
GN 1580 GN 1580
GN 1581 GN 1581

Anelli di tenuta
GN 7600

Anello di tenuta GN 7600

3. Installazione

E fondamentale non danneggiare le superfici dei componenti durante la loro
installazione.

Garantire una distanza di almeno 20 mm dagli altri componenti installati nonché da
bordi e pareti per consentire le operazioni di pulizia. Indipendentemente da questa
misura, la posizione di installazione prescelta deve consentire di raggiungere tutte le
parti durante la pulizia. L'installazione dei componenti deve garantire |'accessibilita per
una pulizia agevole e completa della superficie.

Sotto gli anelli di tenuta non devono essere inserite rondelle supplementari.

Durante il montaggio delle rondelle con viti e/o dadi, accertarsi di selezionare la
lunghezza corretta in modo che le rondelle risultino saldamente serrate al blocco
(arresto metallico), consentendo agli anelli di realizzare una tenuta adeguata. Questo
€ l'unico modo per garantire che le guarnizioni delle rondelle, delle viti /o dei dadi
aderiscano correttamente al profilo.

Stringere le viti e/o i dadi di montaggio con una coppia idonea alle dimensioni
della filettatura (per maggiori informazioni consultare la documentazione tecnica
corrispondente).

Se i materiali di fissaggio delle rondelle fuoriescono in uno spazio aperto, i sistemi di
montaggio e i dispositivi di fissaggio devono essere progettati in modo da soddisfare
i requisiti igienici per I'area in cui sono collocati. Si consiglia in generale di utilizzare
componenti igienici per il settore alimentare (ad es. viti/dadi GN 1580, vedere la figura),
poiché sono idonei a tutte e 3 le aree. Oltre alle viti e ai dadi GN 1580, le rondelle
possono essere utilizzate anche in “soluzioni personalizzate” ideate dal cliente. Tuttavia,
in questo caso & fondamentale tenere conto del diametro di contatto delle guarnizioni.

Durante il fissaggio delle rondelle, & necessario rispettare le dimensioni massime
ammesse del foro* per garantire che la guarnizione aderisca su tutta la sua superficie.
La serie di rondelle di piccolo diametro € destinata a fori di dimensioni maggiori, mentre
quella di diametro & maggiore destinata principalmente a coprire fori oblunghi.
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* Dimensioni massime ammesse del foro:

Lunghezza massima del foro

dy d, Diametro massimo del foro Glimem
4 14 6 -
4 18 = 8
5 16 7,5 -
5 21 - 10
6 18 9 -
6 25 - 12
8 22 12 -
8 30 - 16
10 25 14,5 -
10 36 - 20
12 30 18 -
12 42 o 24
16 36 23 -
16 56 - 32
20 46 30 -
20 68 - 40

4. Condizioni d'uso

4.1 Temperatura

e HNBR: da-25°a +150 °C
e EPDM: da-40°a+120°C
e FKM: da- 5°a+200°C

ATTENZIONE: rischio di ustioni!

4.2 Resistenza:

Dopo un contatto prolungato con cloruri o acidi a elevate concentrazioni il materiale AISI
316L puo manifestare fenomeni di corrosione. Queste sostanze si possono trovare, ad
esempio, nell'acqua di servizio, negli alimenti, nei detergenti e nei disinfettanti.

Si consiglia di eseguire la pulizia a intervalli piu ravvicinati e di monitorare la superficie del
materiale. Sostituire il componente non appena compaiono segni di corrosione. In caso di
pulizia e disinfezione a umido, consultare il fabbricante del detergente o del disinfettante in
merito al materiale della tenuta* e alla sua resistenza al prodotto da utilizzare.

** Valori di riferimento per la resistenza:

Caratteristiche HNBR EPDM FKM
Resistenza agli acidi
Resistenza agli alcali
Resistenza agli oli
Resistenza ai combustibili
Resistenza ai solventi
Resistenza al vapore

Resistenza all'ozono

W W www > WO
> >»>» 00 0 >
>>>»>»>» > > >

Resistenza agli agenti atmosferici

A = Ottima, sensibilita molto bassa o assente

B = Buona, sensibilita da bassa a moderata

C = Soddisfacente, sensibilita da moderata a alta

D = Insufficiente, prodotto non raccomandato per questa applicazione

5. Pulizia e disinfezione

5.1 Informazioni generali
e Pulire a fondo la rondella dopo l'installazione e prima del primo utilizzo.
¢ In base ai requisiti & possibile la pulizia a secco o a umido.

e Adattare gli intervalli di pulizia ed eventuali intervalli di disinfezione, se necessari, in
base alle esigenze e al programma di pulizia/disinfezione. Si consiglia di eseguire
la pulizia giornalmente, e comunque immediatamente in caso di sporco visibile.
La disinfezione, se necessaria, va eseguita dopo la pulizia.

e Scegliere procedure di pulizia e disinfezione (ove pertinente) che non danneggino
le superfici o e non pregiudichino le proprieta dei componenti. Prestare particolare
attenzione a non danneggiare le guarnizioni durante la pulizia.

¢ Non pulire la rondella con mezzi abrasivi, quali raggi laser, ultrasuoni o ghiaccio secco.

*  Per la pulizia usare solo strumenti (come panni morbidi, spazzole con setole morbide
ecc.) che non danneggino la superficie. Prima di usare gli strumenti accertarsi che siano
puliti. L'uso di oggetti duri o affilati (come spazzole in acciaio, lana d'acciaio) non e
consentito.

* Detergenti non ammessi e non idonei possono danneggiare la rondella e le guarnizioni,
e pertanto non vanno usati.

e In caso di pulizia e disinfezione a umido, consultare il fabbricante del detergente o del
disinfettante in merito al materiale della guarnizione* e alla sua resistenza al detergente,
alla temperatura adeguata per la pulizia e al disinfettante™ da utilizzare.

5.2 Pulizia a secco

Consigliamo di eliminare lo sporco con gli strumenti descritti al punto 5.1, senza usare
liquidi, fino ad ottenere il grado di pulizia desiderato. Particelle di sporco duro (ad es. sabbia)
possono danneggiare le superfici lisce durante la pulizia meccanica. Operare con cautela
per evitare di danneggiare le superfici o di far penetrare la sporcizia sotto la guarnizione.

Rondelle, Hygienic Design GN 6225

5.3 Pulizia a umido

Procedura consigliata:

e Sciacquare la rondella con acqua.

e Applicare la schiuma il detergente su tutte le superfici.

Consigliamo un detergente alcalino (attenersi alle specifiche del produttore in merito al
tempo di posa e al rapporto di miscelazione).

e Rimuovere la schiuma con acqua (potabile). E ammesso l'uso di acqua a bassa
pressione (max. 10 bar). Accertarsi di aver sciacquato bene tutte le superfici.

e Verificare che le guarnizioni non vengano danneggiate o distrutte da un flusso diretto ad
alta pressione o dalla penetrazione di sporco sotto la guarnizione.

e Per eliminare accumuli di sporco ostinato che non possono essere rimossi
completamente con questo metodo, consigliamo di usare gli strumenti indicati al punto
5.1.

5.4 Disinfezione

Per la disinfezione rispettare le istruzioni del produttore del disinfettante in merito all'uso, al
tempo di posa e ad altri aspetti.

6. Manutenzione

e E necessario ispezionare periodicamente le guarnizioni per verificare la presenza
di danni, crepe e infragilimento; si consiglia di farlo almeno una volta alla settimana.
Gli intervalli indicati potrebbero anche dover essere piu ravvicinati, a seconda delle
sollecitazioni e delle condizioni ambientali, soprattutto in caso di uso all’esterno.

e Sostituire immediatamente eventuali guarnizioni difettose (vedere la figura).

e Per applicazioni nel settore alimentare (contatto diretto o indiretto con alimenti),
utilizzare esclusivamente le guarnizioni originali Otto Ganter GmbH & Co. KG.
Solo in questo modo & possibile garantire le proprieta igieniche previste per il sistema di
tenuta e il rispetto dei requisiti preliminari cui & soggetto il materiale (sicurezza in caso
di contatto con alimenti).

e Le guarnizioni originali sono adatte all'uso anche in altri ambienti, ad esempio zone
soggette a spruzzi d'acqua e zone non alimentari.

Nota: |'impiego di guarnizioni non idonee pud compromettere le proprieta igieniche del
sistema di tenuta e renderne pil complessa la pulizia.

Guarnizioni di ricambio

d d, Anello di tenuta (EPDM) Anello di tenuta (HNBR)  Anello di tenuta (FKM)
4 14 GN 7600-14-10-2-EPDM-85 = GN 7600-14-10-2-HNBR-85 GN 7600-14-10-2-FKM-85
4 18  GN 7600-18-14-2-EPDM-85  GN 7600-18-14-2-HNBR-85 GN 7600-18-14-2-FKM-85
5 16 GN 7600-16-12-2-EPDM-85  GN 7600-16-12-2-HNBR-85 =GN 7600-16-12-2-FKM-85
5 21 GN 7600-21-17-2-EPDM-85 ~ GN 7600-21-17-2-HNBR-85 GN 7600-21-17-2-FKM-85
6 18  GN 7600-18-14-2-EPDM-85  GN 7600-18-14-2-HNBR-85 =GN 7600-18-14-2-FKM-85
6 25 GN 7600-25-21-2-EPDM-85  GN 7600-25-21-2-HNBR-85 GN 7600-25-21-2-FKM-85
8 22 GN7600-22-18-2-EPDM-85  GN 7600-22-18-2-HNBR-85 GN 7600-22-18-2-FKM-85

©

30 GN 7600-30-26-2-EPDM-85
10 25 GN 7600-25-21-2-EPDM-85
10 36 GN 7600-36-32-2-EPDM-85
12 30 GN 7600-30-26-2-EPDM-85
12 42 GN 7600-42-38-2-EPDM-85
16 36 GN7600-36-32-2-EPDM-85
16 56 GN 7600-56-50-2-EPDM-85
20 46 GN 7600-46-42-2-EPDM-85
20 68 GN 7600-68-62-3-EPDM-85

GN 7600-30-26-2-HNBR-85
GN 7600-25-21-2-HNBR-85
GN 7600-36-32-2-HNBR-85
GN 7600-30-26-2-HNBR-85
GN 7600-42-38-2-HNBR-85
GN 7600-36-32-2-HNBR-85
GN 7600-56-50-2-HNBR-85
GN 7600-46-42-2-HNBR-85
GN 7600-68-62-3-HNBR-85

GN 7600-30-26-2-FKM-85
GN 7600-25-21-2-FKM-85
GN 7600-36-32-2-FKM-85
GN 7600-30-26-2-FKM-85
GN 7600-42-38-2-FKM-85
GN 7600-36-32-2-FKM-85
GN 7600-56-50-2-FKM-85
GN 7600-46-42-2-FKM-85
GN 7600-68-62-3-FKM-85
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Arandelas, disefio higiénico GN 6225

1. Uso apropiado

* El uso previsto de las arandelas GN 6225 es cubrir agujeros grandes, agujeros con
biseles excesivamente grandes o agujeros ranurados. Dependiendo de la arandela, se
puede cubrir un agujero ranurado con una longitud de hasta 2 x d.

e Lasarandelas se puede usar en todas las areas definidas seguiin DIN EN 1672-2. Queda
prohibido cualquier uso diferente del previsto.

e Las arandelas se pueden instalar en un espacio de instalacion abierto (véanse las notas
de la seccién 3: Instalacion).

2. Preparacion

* Hay que tener en cuenta que las arandelas deben usarse solamente junto con las juntas
de sellado GN 7600 suministradas. La junta tiene forma cénica. Por lo tanto, hay que
asegurarse de que la orientacion de montaje sea la correcta (fig.).

e Para lograr el sellado higiénico necesario, la superficie en la que vaya a colocarse
la junta de sellado debe ser lisa y estar nivelada, preferiblemente debe ser de acero
inoxidable con una rugosidad en superficie de Ra < 0,8 pm.

e La superficie también debe estar limpia al realizar la instalacion.

Arandela Arandela
GN 6225 GN 6225

Tornillo Tornillo
GN 1580 GN 1580
GN 1581 GN 1581

Tuerca
GN 1580

Anillos de sellado
GN 7600

Anillo de sellado GN 7600

3. Instalacion

¢ Resulta fundamental no dafiar las superficies de los componentes al montarlos.

e Compruebe que exista una distancia suficiente, de al menos 20 mm, respecto a los
demas componentes instalados, asi como de bordes y paredes, para permitir la
limpieza. No obstante, el lugar de instalacién escogido no debe dar lugar a sombras
de aspersion durante la limpieza. Los componentes deben instalarse de forma que se
asegure la accesibilidad para la limpieza facil y completa de la superficie.

* No deben introducirse arandelas adicionales bajo las juntas de sellado.

e Sise montan las arandelas con tornillos o tuercas, compruebe que se seleccionen las
longitudes correctas, de modo que las arandelas queden firmemente sujetas al bloque
(tope metdlico) para que las juntas de sellado puedan lograr un sellado adecuado. Esta
es la unica forma de asegurarse de que las juntas de sellado en las arandelas y los
tornillos y/o las tuercas se ajusten correctamente al contorno.

e Los tornillos y/o las tuercas de montaje deben apretarse con los pares de apriete
adecuados para el tamafo de la rosca (puede encontrar mas informacién en la
documentacion técnica correspondiente).

e Si los materiales de sujecion de las arandelas sobresalen hacia un espacio abierto,
los sistemas de montaje y los elementos de sujecién deben disefiarse de tal manera
que cumplan los requisitos de higiene aplicables al area en que estén instalados. En
general, recomendamos usar componentes higiénicos para la industria alimentaria (por
ejemplo, tornillos/tuercas GN 1580; véanse fig.), ya que son adecuados para las tres
areas higiénicas. Ademas de los tornillos y tuercas GN 1580, las arandelas también
pueden usarse en «disefios personalizados» creados por el cliente. No obstante, resulta
fundamental tener en cuenta el didmetro de contacto de las juntas de sellado.

e Al apretar las arandelas, se deben observar las dimensiones de recorte méximas
admisibles* para asegurarse de que la junta de sellado entra en contacto con su
superficie por completo. La serie de arandelas de pequefio didmetro esta prevista para
el uso en agujeros grandes, mientras que la serie de arandelas de gran didmetro esta
prevista, principalmente, para cubrir agujeros ranurados.
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*Dimensiones de recorte maximas admisibles:

Longitud max. del orificio

d, d, Diametro max. del orificio ranurado
4 14 6 .
4 18 - 8
5 16 7,5 -
. ” : 10
6 18 9 5
. ”: : 12
s 22 12 -
. I : 16
10 25 14,5 -
10 36 - 20
12 30 18 :
12 42 - 2
16 36 23 .
16 56 - %
20 46 30 -
I o B 40

4. Condiciones de uso

4.1 Temperatura

e HNBR: -256°Ca+150°C
e EPDM: -40°Ca+120°C
e FKM: de- 5°Ca+200°C

Precaucion: jriesgo de quemaduras!

4.2 Resistencia:

En el material AISI 316L puede producirse corrosion tras un contacto prolongado con altas
concentraciones de cloruro o acido. Estas sustancias se pueden encontrar en materiales
como alimentos, aguas de servicio, productos de limpieza y desinfectantes.

Se recomienda limpiar a intervalos mas breves y vigilar la superficie del material. Si empieza
a aparecer corrosion, debe cambiarse el componente. Para la limpieza hiumeda y la
desinfeccién, debera consultarse al fabricante del producto de limpieza o el desinfectante
en relacion con el material de sellado** y su resistencia al producto de limpieza, ademas del
desinfectante que debe usarse.

**Valores de referencia de resistencias:

Caracteristicas HNBR EPDM FKM
Resistencia al 4cido
Resistencia al dlcali
Resistencia a aceites
Resistencia al carburante
Resistencia al disolvente
Resistencia al vapor

Resistencia al ozono
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Resistencia a la intemperie

A = Muy buena, muy baja o sin susceptibilidad

B = Buena, susceptibilidad de baja a moderada

C = Satisfactoria, susceptibilidad de moderada a alta

D = Insuficiente, no se recomienda para esta aplicacion

5. Limpieza y desinfeccion

5.1 Informacién general

e La arandela se debe limpiar minuciosamente después de la instalaciéon y antes del
primer uso.

e Se puede limpiar en seco o en himedo, segun los requisitos.

e Los intervalos de limpieza y de cualquier desinfeccion necesaria deberan adaptarse a
los requisitos de limpieza existentes y al plan de limpieza y desinfeccién. Se recomienda
realizar al menos una limpieza diaria, y como muy tarde cuando haya suciedad visible.
Si es necesaria la desinfeccion, deberé realizarse siempre después de la limpieza.

e Deben seleccionarse procedimientos de limpieza y desinfeccion que eviten dafar
las superficies o afectar a las propiedades de los componentes. En particular, debe
prestarse especial atencion a no dafar las juntas de sellado durante la limpieza.

e Laarandela no debe limpiarse con medios abrasivos, como haces laser, ultrasonidos o
hielo seco.

e Use solo utensilios limpios (por ejemplo, pafos suaves, cepillos de cerdas suaves, etc.)
que no puedan dafar la superficie. Antes de usar los utensilios de limpieza, asegurese
de que estén limpios. No estd permitido usar objetos duros ni afilados (por ejemplo,
cepillos de acero, lana de acero).

* No deben usarse productos de limpieza no permitidos o no apropiados, ya que pueden
dafar la arandela y la junta de sellado.

e Para la limpieza himeda y la desinfeccién, debera consultarse con el fabricante
del producto de limpieza o el desinfectante en relacién con el material de sellado*
y su resistencia al producto de limpieza, la temperatura de limpieza apropiada y el
desinfectante que debe usarse.

Arandelas, disefio higiénico GN 6225

5.2 Limpieza en seco

Recomendamos retirar la suciedad seca con los utensilios de limpieza descritos en el
apartado 5.1 sin liquidos hasta que se alcance el nivel de limpieza deseado. Las particulas
de suciedad duras (como la arena) pueden dafar las superficies pulidas del separador
durante la limpieza mecdnica. Realice la limpieza con cuidado para evitar dafiar las
superficies o que penetre suciedad bajo la junta.

5.3 Limpieza humeda
Procedimiento recomendado:
e Enjuague la arandela con agua.

e Enjabone por completo todas las superficies con espuma.
Recomendamos usar un limpiador alcalino (observe el tiempo de contacto y la
proporcién de mezcla indicados por el fabricante)

e Retire la espuma con agua (agua con calidad de agua potable). Se permite una presion
de agua ligera, hasta un méximo de 10 bares. Compruebe que haya llegado a todas las
superficies y que todas estén enjuagadas.

e Compruebe que la junta no haya sufrido dafios ni haya sido destruida por un chorro
directo a alta presion o por haber dejado entrar suciedad debajo.

e Para limpiar una gran acumulacion de suciedad que no se pueda eliminar
completamente con ese método, recomendamos completar el proceso de limpieza
con los utensilios de limpieza indicados en el apartado 5.1.

5.4 Desinfeccion

Para la desinfeccion, respete las instrucciones del fabricante del desinfectante en relacion
con el uso, el tiempo de contacto y otros aspectos.

6. Mantenimiento

e Se debe comprobar que las juntas no presenten dafos, roturas ni fragilidad
a intervalos regulares; recomendamos hacerlo al menos semanalmente.
Dichos intervalos pueden ser también més breves, segun el esfuerzo y las condiciones
ambientales, especialmente en caso de uso en exteriores.

e Las juntas defectuosas se deben cambiar inmediatamente (fig.).

e En aplicaciones en la industria alimentaria (con contacto directo o indirecto con
alimentos), solo pueden usarse las juntas originales de Otto Ganter GmbH & Co. KG.
Es la Unica manera de asegurar que se mantengan las propiedades de higiene que
se persiguen con el sistema de juntas y que se cumplan los requisitos del material
(seguridad para contacto con alimentos).

e Las juntas originales también son apropiadas para su uso en otras areas, como zonas
de salpicaduras y areas no alimentarias.

Nota: El uso de juntas no adecuadas puede afectar a las propiedades higiénicas del sistema
de juntas y hacerlo mas dificil de limpiar.

Juntas de recambio:

d d, Juntade sellado (EPDM) Junta de sellado (HNBR) Junta de sellado (FKM)
4 14 GN 7600-14-10-2-EPDM-85 = GN 7600-14-10-2-HNBR-85 =GN 7600-14-10-2-FKM-85
4 18 GN 7600-18-14-2-EPDM-85  GN 7600-18-14-2-HNBR-85 GN 7600-18-14-2-FKM-85
5 16  GN 7600-16-12-2-EPDM-85  GN 7600-16-12-2-HNBR-85 GN 7600-16-12-2-FKM-85
5 21 GN7600-21-17-2-EPDM-85  GN 7600-21-17-2-HNBR-85 GN 7600-21-17-2-FKM-85
6 18  GN 7600-18-14-2-EPDM-85  GN 7600-18-14-2-HNBR-85 GN 7600-18-14-2-FKM-85
6 25 GN 7600-25-21-2-EPDM-85  GN 7600-25-21-2-HNBR-85 GN 7600-25-21-2-FKM-85
8 22 GN7600-22-18-2-EPDM-85 = GN 7600-22-18-2-HNBR-85 GN 7600-22-18-2-FKM-85
8 30 GN 7600-30-26-2-EPDM-85 GN 7600-30-26-2-HNBR-85 GN 7600-30-26-2-FKM-85

10 25 GN 7600-25-21-2-EPDM-85 =~ GN 7600-25-21-2-HNBR-85 GN 7600-25-21-2-FKM-85
10 36 GN 7600-36-32-2-EPDM-85 GN 7600-36-32-2-HNBR-85 GN 7600-36-32-2-FKM-85
12 30 GN 7600-30-26-2-EPDM-85 GN 7600-30-26-2-HNBR-85 GN 7600-30-26-2-FKM-85
12 42 GN 7600-42-38-2-EPDM-85 GN 7600-42-38-2-HNBR-85 GN 7600-42-38-2-FKM-85
16 36 GN 7600-36-32-2-EPDM-85  GN 7600-36-32-2-HNBR-85 GN 7600-36-32-2-FKM-85
16 56 GN 7600-56-50-2-EPDM-85 GN 7600-56-50-2-HNBR-85 GN 7600-56-50-2-FKM-85
20 46 GN 7600-46-42-2-EPDM-85  GN 7600-46-42-2-HNBR-85 GN 7600-46-42-2-FKM-85
20 68 GN 7600-68-62-3-EPDM-85 GN 7600-68-62-3-HNBR-85 GN 7600-68-62-3-FKM-85
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Niemcy

Przy opracowywaniu tekstow i przyktadéw dotozono wszelkiej starannos$ci. Mimo to zawsze
moga zdarzy¢ sie biedy. Firma Otto Ganter GmbH & Co. KG nie ponosi odpowiedzialnosci
prawnej ani odpowiedzialnosci za braki lub btedne informacje i wynikajace z tego

konsekwencje.

Firma Otto Ganter GmbH & Co. KG zastrzega sobie prawo do zmiany lub ulepszenia tych

produktéw lub ich czesci i/lub dotaczonych broszur bez wczesdniejszego powiadomienia.
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Podktadki, konstrukcja higieniczna (Hygienic Design) GN 6225

1. Przeznaczenie

Podktadki GN 6225 sa przeznaczone do zakrywania duzych otworéw, otworéw o
nadmiernie duzych fazowaniach lub otworéw podtuznych. W zalezno$ci od podktadki
mozliwe jest zakrycie otworu podtuznego o dtugosci do 2 x d.

Podktadki moga by¢ stosowane we wszystkich obszarach okreslonych w normie DIN
EN 1672-2. Wszelkie odstepstwa od tego przeznaczenia sa zabronione.

Podktadki mozna montowa¢ w otwartej przestrzeni montazowej (patrz wskazéwki w
rozdziale 3 ,Montaz”).

2. Przygotowanie

Nalezy pamietaé, ze podktadki nalezy stosowac wytacznie w potaczeniu z dostarczonymi
pierscieniami uszczelniajacymi GN 7600. Uszczelka ma stozkowaty ksztatt. Dlatego
nalezy przestrzegaé prawidtowego kierunku montazu (rys.).

Aby uzyskac¢ wymagane uszczelnienie higieniczne, powierzchnia, na ktérej montowana
jest uszczelka, musi by¢ gtadka i réwna, najlepiej wykonana ze stali nierdzewnej o
chropowatosci powierzchni Ra < 0,8 pm.

Przed montazem powierzchnia musi by¢ réwniez czysta.

Podkfadka Podktadka
GN 6225 GN 6225
Sruba Sruba
GN 1580 GN 1580
GN 1581 GN 1581

Nakretka
GN 1580

Pierscienie uszczelniajace
GN 7600

Pierscien uszczelniajgcy GN 7600

3. Montaz

Podczas montazu nalezy bezwzglednie unika¢ uszkodzenia powierzchni elementéw.

Zapewni¢ odpowiednig odlegto$é, co najmniej 20 mm, od innych montowanych
komponentéw oraz krawedzi i $cian, aby umozliwi¢ czyszczenie. Niezaleznie od tego
wybrane miejsce montazu nie moze powodowac powstawania podczas czyszczenia
stref niedostepnych dla strumienia natryskowego. Elementy nalezy montowa¢ w
sposéb zapewniajacy dostep do powierzchni, umozliwiajacy jej tatwe i doktadne
czyszczenie.

Pod pierscienie uszczelniajgce nie wolno wkiada¢ dodatkowych podkiadek.

Podczas mocowania podktadek za pomoca $rub i/lub nakretek nalezy dobrac ich
odpowiednig diugos¢, tak aby podktadki bylty mocno docisnigte do podioza (az
do metalowego oporu), umozliwiajgc prawidtowe uszczelnienie przez pierscienie
uszczelniajgce. Tylko w ten sposdb mozna zapewnic prawidtowe przyleganie uszczelek
podkiadek oraz $rub i/lub nakretek do odpowiedniego konturu.

Sruby i/lub nakretki mocujace nalezy dokrecaé momentem dokrecania odpowiednim
do rozmiaru gwintu (wiecej informacji mozna znalezé w odpowiedniej literaturze
technicznej).

Jezeli elementy mocujace podktadki wystaja do otwartej przestrzeni, systemy
montazowe i elementy ztaczne musza spetnia¢ wymagania higieniczne obowiazujace
w obszarze ich montazu! Zasadniczo zalecamy stosowanie elementéw o konstrukcji
higienicznej przeznaczonych dla przemystu spozywczego (np. $rub/nakretek GN
1580, patrz rys.), poniewaz nadaja si¢ one do stosowania we wszystkich trzech
obszarach higienicznych. Oprécz $rub i nakretek GN 1580 podktadki moga byé réwniez
stosowane w konstrukcjach niestandardowych opracowanych przez klienta. Nalezy
jednak bezwzglednie uwzgledni¢ srednice powierzchni styku uszczelek.

Podczas mocowania podktadek nalezy przestrzega¢ maksymalnych dopuszczalnych
wymiaréw wyciec*, aby zapewni¢ przyleganie uszczelki na catej jej powierzchni. Seria
podktadek o mniejszej $rednicy jest przeznaczona do wiekszych otworéw, natomiast
seria podktadek o wiekszej $rednicy stuzy przede wszystkim do zakrywania otworéw
podtuznych.
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* Maksymalne dopuszczalne wymiary wycigé:

Maks. dtugosé otworu

d d, Maks. srednica otworu BeGHiEREsE
4 14 6 -
4 18 o 8
5 16 7.5 -
5 21 = 10
6 18 9 -
6 25 = 12
8 22 12 -
8 30 = 16
10 25 14.5 -
10 36 - 20
12 30 18 -
12 42 = 24
16 36 23 -
16 56 - 32
20 46 30 -
20 68 - 40

4. Warunki uzytkowania

4.1 Temperatura

e HNBR: -25°C do +150°C
e EPDM: -40°C do +120°C
e FKM: - 5°Cdo +200 °C

Uwaga: ryzyko poparzenia!

4.2 Odpornosé:

W przypadku materiatu AISI 316L diugotrwaly kontakt z wysokimi stezeniami chlorkéw
lub kwaséw moze powodowac korozje. Substancje te moga wystepowaé m.in. w wodzie
uzytkowej, zywnosci, Srodkach czyszczacych i dezynfekcyjnych.

Zaleca sie czestsze czyszczenie i monitorowanie powierzchni materiatu. Jesli pojawi sie
korozja,te cze$¢ nalezy wymieni¢. W przypadku czyszczenia na mokro i dezynfekciji nalezy
skonsultowac¢ sie z producentem srodka czyszczacego lub dezynfekcyjnego w sprawie
materiatu uszczelki** i jego odpornosci na srodek czyszczacy oraz odpowiedniego $rodka
dezynfekcyjnego, ktéry nalezy zastosowac.

** Orientacyjne wartosci odpornosci:

Wtasciwosci HNBR EPDM FKM
Odpornosc¢ na kwas

Odpornosc¢ na dziatanie alkaliow
Odpornos¢ na oleje

Odpornos$é na dziatanie paliw
Odpornos$é na rozpuszczalniki
Odpornos¢ na dziatanie pary

Odpornos$é na ozon
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Odpornos$é na warunki atmosferyczne

A = Bardzo dobra - bardzo niska podatnos¢ lub jej brak

B = Dobra - niska lub $rednia podatnosc

C = Dostateczna - $rednia lub znaczna podatnos¢

D = Niewystarczajgca — niezalecana do tego zastosowania

5. Czyszczenie i dezynfekcja

5.1 Informacje ogdine
e Po montazu, a przed pierwszym uzyciem podktadke nalezy doktadnie wyczyscié.
e W zaleznosci od wymogoéw, mozliwe jest czyszczenie na sucho i mokro.

e Czestotliwo$¢ czyszczenia oraz ewentualnej dezynfekcji nalezy dostosowad
do obowigzujgcych wymagar dotyczacych czystosci oraz planu czyszczenia
i dezynfekcji. Zaleca sig czyszczenie co najmniej raz dziennie, ale nalezy
przeprowadzi¢ je od razu w przypadku pojawienia si¢ widocznych zabrudzen.
Jesli konieczna jest dezynfekcja, zawsze nalezy ja wykonac po czyszczeniu.

e Metody czyszczenia i ewentualnej dezynfekcji nalezy dobierac tak, aby nie powodowaty
uszkodzenia powierzchni ani pogorszenia wiasciwosci elementéw. Podczas
czyszczenia szczegdlng uwage nalezy przywiazywaé do tego, aby nie uszkodzi¢
uszczelek.

¢ Nie nalezy czysci¢ podktadki metodami $ciernymi, takimi jak czyszczenie wiazka lasera,
ultradZzwigkami lub suchym lodem.

e Nalezy uzywac¢ wytacznie czystych przyboréw (np. miekkiej Sciereczki, szczotki z
migkkim wtosiem itp.), ktére nie uszkodza powierzchni. Przed uzyciem nalezy upewnic
sig, ze przybory do czyszczenia sa czyste. Nie wolno uzywaé twardych lub ostrych
przedmiotdw (np. stalowej szczotki, wetny stalowsj).

¢ Niedozwolone i nieodpowiednie $rodki czyszczace moga uszkodzi¢ podktadke i
uszczelke, dlatego nie wolno ich stosowac.

e W przypadku czyszczenia na mokro i dezynfekcji nalezy skonsultowaé sie z
producentem $rodka czyszczacego lub dezynfekcyjnego w sprawie materiatu uszczelki*
i jego odpornosci na srodek czyszczacy, a takze odpowiedniej temperatury czyszczenia
i Srodka dezynfekcyjnego™, ktéry nalezy zastosowac.

5.2 Czyszczenie na sucho

Zalecamy usuwanie suchych zabrudzen bez uzycia cieczy, za pomoca przyboréw
opisanych w punkcie 5.1, az do osiagniecia wymaganego poziomu czystosci. Twarde
czasteczki zabrudzen (np. piasek) moga w trakcie czyszczenia mechanicznego uszkodzi¢
gtadka powierzchnie. Nalezy pracowac ostroznie, aby unikna¢ uszkodzenia powierzchni lub
wnikniecia zabrudzen pod uszczelke.

Podktadki, konstrukcja higieniczna (Hygienic Design) GN 6225

5.3 Czyszczenie na mokro
Zalecana procedura:

Sptukac podktadke woda.

Wszystkie powierzchnie w catosci pokry¢ piana.

Zalecamy uzycie alkalicznego $rodka czyszczacego (nalezy przestrzega¢ czasu
kontaktu i stosunku mieszania podanych przez producenta).

Usuna¢ piane woda (woda nadajaca sie do picia). Dopuszczalne jest niewielkie cisnienie
wody, nie wigksze niz 10 baréw. Upewni¢ sie, ze wszystkie powierzchnie zostaty
wyczyszczone i sptukane.

Nalezy dopilnowaé, aby bezposredni strumiert wody pod wysokim ci$nieniem lub
przedostawanie sie zabrudzeni pod uszczelke nie spowodowaly jej uszkodzenia lub

zniszczenia.

Aby usunag¢ silne zabrudzenia, ktérych nie mozna catkowicie usunac¢ ta metoda,
zalecamy wspomaganie czyszczenia przyborami wymienionymi w punkcie 5.1.

5.4 Dezynfekcja

W przypadku dezynfekcji nalezy przestrzega¢ instrukcji producenta srodka do dezynfekcji w
zakresie uzycia, czasu kontaktu i innych aspektéw.

6. Konserwacja

Uszczelki
kruchosci;

nalezy

regularnie sprawdza¢ pod katem uszkodzen,
zalecamy przeprowadzanie kontroli

co najmniej

peknieé
raz w tygodniu.

W zaleznosci od obciazen i warunkdw otoczenia, zwtaszcza w przypadku uzytkowania
na zewnatrz, moze by¢ konieczne skrécenie tych odstepow.

Uszkodzone uszczelki nalezy niezwtocznie wymieniaé (rys.).

w przypadku stosowania w przemysle spozywczym (w
bezposrednim  lub  posrednim  kontakcie z  zywnoscia) nalezy uzywacd
wytacznie  oryginalnych  uszczelek Otto Ganter GmbH & Co. KG.

Jest to jedyny sposéb zapewnienia, ze zamierzone wiasciwosci higieniczne systemu
uszczelnienia zostaty zachowane oraz ze wymagania wstepne stawiane materiatowi sa
spetnione (bezpieczny w przypadku kontaktu z zywnoscig).

Oryginalne uszczelki nadaja sie réwniez do stosowania w innych obszarach, np. w
strefach rozbryzgu i obszarach bez kontaktu z zywnoscia.

Uwagi: Stosowanie nieodpowiednich uszczelek moze pogorszy¢ wtasciwosci higieniczne
systemu uszczelnienia i utrudnié jego czyszczenie.

Zamienne pierscienie uszczelniajace:

dy d, Pierscien uszczelniajacy Pierscien uszczelniajacy Pierscien
(EPDM) (HNBR) uszczelniajacy (FKM)

4 14 GN 7600-14-10-2-EPDM-85 = GN 7600-14-10-2-HNBR-85 =GN 7600-14-10-2-FKM-85
4 18 GN 7600-18-14-2-EPDM-85  GN 7600-18-14-2-HNBR-85 GN 7600-18-14-2-FKM-85
5 16 GN 7600-16-12-2-EPDM-85  GN 7600-16-12-2-HNBR-85 =GN 7600-16-12-2-FKM-85
5 21 GN 7600-21-17-2-EPDM-85 ~ GN 7600-21-17-2-HNBR-85 GN 7600-21-17-2-FKM-85
6 18  GN 7600-18-14-2-EPDM-85  GN 7600-18-14-2-HNBR-85 =GN 7600-18-14-2-FKM-85
6 25 GN 7600-25-21-2-EPDM-85  GN 7600-25-21-2-HNBR-85 GN 7600-25-21-2-FKM-85
8 22  GN7600-22-18-2-EPDM-85  GN 7600-22-18-2-HNBR-85 GN 7600-22-18-2-FKM-85
8 30 GN 7600-30-26-2-EPDM-85 GN 7600-30-26-2-HNBR-85 GN 7600-30-26-2-FKM-85
10 25 GN 7600-25-21-2-EPDM-85 =~ GN 7600-25-21-2-HNBR-85 GN 7600-25-21-2-FKM-85
10 36 GN 7600-36-32-2-EPDM-85 GN 7600-36-32-2-HNBR-85 GN 7600-36-32-2-FKM-85
12 30 GN 7600-30-26-2-EPDM-85 GN 7600-30-26-2-HNBR-85 GN 7600-30-26-2-FKM-85
12 42 GN 7600-42-38-2-EPDM-85 GN 7600-42-38-2-HNBR-85 GN 7600-42-38-2-FKM-85
16 36 GN 7600-36-32-2-EPDM-85  GN 7600-36-32-2-HNBR-85 GN 7600-36-32-2-FKM-85
16 56 GN 7600-56-50-2-EPDM-85 GN 7600-56-50-2-HNBR-85 GN 7600-56-50-2-FKM-85
20 46 GN 7600-46-42-2-EPDM-85 GN 7600-46-42-2-HNBR-85 GN 7600-46-42-2-FKM-85
20 68 GN 7600-68-62-3-EPDM-85 GN 7600-68-62-3-HNBR-85 GN 7600-68-62-3-FKM-85
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@ Originele gebruiksaanwijzing

Sluitringen, Hygienic Design

GN 6225

1.

Correct gebruik

Sluitringen GN 6225 zijn bedoeld voor het afdekken van grote gaten, gaten met extreem
grote afschuiningen of sleufgaten. Afhankelijk van de ring kan een sleufgat met een
lengte tot 2 x d worden afgedekt.

De sluitringen kunnen worden gebruikt in alle gedefinieerde gebieden volgens DIN EN
1672-2. Elke afwijking van dit beoogde gebruik is verboden.

De sluitringen kunnen in een open of gesloten installatieruimte worden geinstalleerd (zie
opmerkingen in paragraaf 3 Installatie).

Voorbereiding

Houd er rekening mee dat de sluitringen alleen mogen worden gebruikt in combinatie
met de meegeleverde afdichtringen GN 7600. De afdichting heeft een conische vorm.
De juiste installatierichting moet daarom in acht worden genomen (afb.).

Om de vereiste hygiénische afdichting te bereiken, moet het opperviak waarop
de sluitring wordt gemonteerd glad en egaal zijn, bij voorkeur van RVS met een
oppervlakteruwheid < 0,8 pm.

Het oppervlak moet ook schoon zijn voor installatie.

\\\ — —‘// Sluitring Sluitring
GN 6225 GN 6225

Schroef Schroef

GN 1580 GN 1580

GN 1581 GN 1581

Versie
10/2026

Afdichtringen

GN 7600 Afdichtring GN 7600
Telefoon +49 7723 6507-0
Fax +49 7723 4659 3. Installatie
E-mail info@ganternorm.com e Hetis essentieel om de opperviakken van de componenten niet te beschadigen tijdens

Otto Ganter GmbH & Co. KG

de installatie.

Zorg voor een voldoende afstand van minimaal 20 mm tot andere geinstalleerde
componenten, evenals randen en wanden om reiniging mogelijk te maken. Desondanks

Triberger StraBe 3 mag de gekozen installatieplaats bij het reinigen geen spuitschaduw veroorzaken.

78120 F De componenten moeten zo worden geinstalleerd dat ze toegankelijk zijn voor een
8120 urtwangen gemakkelijke en volledige reiniging van het opperviak.

Duitsland e Ermogen geen extra sluitringen onder de afdichtringen worden geplaatst.

e Let bij het monteren van de sluitringen met schroeven en/of moeren op de juiste lengte,
zodat de ringen stevig op het blok worden geklemd (metalen stop) en de afdichtringen
een goede afdichting kunnen vormen. Dit is de enige manier om ervoor te zorgen dat de
afdichtingen op de ringen en schroeven en/of moeren correct aansluiten op de contour.

De teksten en voorbeelden zijn met grote zorg samengesteld. Fouten kunnen zich desondanks e De montageschroeven en/of -moeren moeten worden aangedraaid met de
altijd voordoen. De firma Otto Ganter GmbH & Co. KG kan niet wettelik verantwoordelijk aanhaalmomenten die passen bij de schroefdraadmaat (meer informatie vindt u in de
noch aansprakelijk worden gesteld voor ontbrekende of onjuiste informatie en de daaruit bijbehorende technische literatuur).

voortvloeiende gevolgen.

De firma Otto Ganter GmbH & Co. KG behoudt zich het recht voor om deze producten of
delen ervan en/of de bijbehorende brochures zonder voorafgaande kennisgeving te wijzigen
of te verbeteren.

e Als de bevestigingsmaterialen van de sluitringen in een open ruimte uitsteken, moeten
de montagesystemen en bevestigingsmiddelen zijn ontworpen om te voldoen aan
de hygiénevereisten die gelden voor het gebied waar ze worden geinstalleerd!
Over het algemeen raden we het gebruik van hygiénische componenten voor de
levensmiddelenindustrie aan (bijv. schroeven / moeren GN 1580, afb.) omdat ze geschikt

COPYRIGHT®© zijn voor alle 3 hygiénische ruimtes. Naast schroeven en moeren GN 1580 kunnen de

Otto Ganter GmbH & Co. KG sluitringen ook worden gebruikt in door de klant ontworpen maatwerkoplossingen.

Het is echter essentieel om hierbij rekening te houden met de contactdiameter van de

afdichtingen.

¢ Bijhet vastdraaien van de sluitringen moeten de maximaal toegestane uitsparingsmaten*
in acht worden genomen, zodat de afdichting over het gehele oppervlak contact maakt.
De reeks sluitringen met kleine diameter is bedoeld voor grotere gaten, terwijl de
reeks ringen met een grote diameter voornamelijk bedoeld is voor het afdekken van
sleufgaten.

Sluitringen, Hygienic Design GN 6225 Versie 10/2026
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d4 d, Max. boringdiameter Max. lengte sleufgat
4 14 6 -
4 18 - 8
5 16 7,5 -
5 21 - 10
6 18 9 -
6 25 - 12
8 22 12 -
8 30 - 16
10 25 14,5 -
10 36 - 20
12 30 18 -
12 42 a 24
16 36 23 -
16 56 - 32
20 46 30 -
20 68 - 40

4. Gebruiksomstandigheden

4.1 Temperatuur

e HNBR: -25 °C tot +150 °C
e EPDM: -40 °C tot +120 °C
e FKM: - 5°Ctot +200 °C

Opgelet: risico op brandwonden!

4.2 Weerstand:

Bij het materiaal AISI 316L kan corrosie optreden na langdurig contact met hoge chloride- of
zuurconcentraties. Deze stoffen komen onder meer voor in materialen zoals leidingwater,
voedingsmiddelen, reinigings- en desinfectiemiddelen.

Reiniging met kortere tussenpozen en controle van het materiaalopperviak worden
aanbevolen. Als er corrosie optreedt, moet het onderdeel worden vervangen. Voor natte
reiniging en desinfectie moet de fabrikant van het reinigings- of desinfectiemiddel worden
geraadpleegd over het afdichtingsmateriaal™ en de bestendigheid ervan tegen het
reinigingsmiddel, evenals het juiste te gebruiken desinfectiemiddel.

** Richtwaarden voor weerstanden:

Kenmerken HNBR EPDM FKM
Zuurbestendigheid [+ A A
Alkalibestendigheid B A A
Oliebestendigheid A D A
Brandstofbestendigheid B D A
Oplosmiddelbestendigheid B Cc A
Stoombestendigheid B A A
Ozonbestendigheid B A A
Weersbestendigheid B A A

A = Zeer goed, zeer lage of geen gevoeligheid

B = Goed, lage tot matige gevoeligheid

C = Bevredigend, matige tot ernstige gevoeligheid

D = Onvoldoende, niet aanbevolen voor deze toepassing

5. Reiniging en desinfectie

5.1 Algemene informatie
¢ De sluitring moet na installatie en voor het eerste gebruik grondig worden gereinigd.
e Afhankelijk van de vereisten is droge of natte reiniging mogelijk.

¢ Reinigingsintervallen en eventueel noodzakelijke desinfectie-intervallen moeten worden
aangepastaande geldendereinheidseisenenhetreinigings-/desinfectieplan. Aanbevolen
wordtomminimaaldagelijksschoontemaken, maardoehetonmiddellijkalsvuilzichtbaaris.
Indien desinfectie noodzakelijk is, dient dit na een reiniging te gebeuren.

e De reinigings- en desinfectieprocedures (indien van toepassing) moeten worden
gekozen om beschadiging van de oppervlakken of aantasting van de eigenschappen
van de componenten te voorkomen. Er moet met name op worden gelet dat de
afdichtingen tijdens het reinigen niet worden beschadigd.

e De sluitring mag niet worden gereinigd met schurende middelen zoals laserstralen,
ultrageluid of droogijs.

e Gebruik uitsluitend schone spullen (bijv. een zachte doek of een borstel met zachte
haren) die het oppervlak niet beschadigen. Zorg ervoor dat de schoonmaakspullen
schoon zijn voordat u ze gebruikt. U mag geen harde of scherpe voorwerpen (bijv.
staalborstels, staalwol) gebruiken.

* Niet-toegestane en ongeschikte reinigingsmiddelen kunnen de sluitring en afdichting
beschadigen, en mogen niet worden gebruikt.

e Voor natte reiniging en desinfectie dient overleg te worden gepleegd met de
fabrikant van het reinigings- of desinfectiemiddel over het afdichtingsmateriaal* en de
bestendigheid tegen het reinigingsmiddel, evenals de juiste reinigingstemperatuur en
het te gebruiken desinfectiemiddel**.

Sluitringen, Hygienic Design GN 6225

5.2 Droge reiniging

We raden aan om droog vuil te verwijderen met de in paragraaf 5.1 beschreven
schoonmaakspullen, zonder vloeistoffen, totdat de gewenste reinheid is bereikt. Harde
vuildeeltjes (zoals zand) kunnen bij mechanische reiniging de gladde opperviakken
beschadigen. Werk voorzichtig om te voorkomen dat de oppervlakken worden beschadigd
of dat vuil onder de afdichting doordringt.

5.3 Natte reiniging
Aanbevolen procedure:
e Spoel de sluitring schoon met water.

e Zeep alle oppervlakken volledig in met schuim.
Wij raden het gebruik van een alkalische reiniger aan (houd rekening met de door de
fabrikant opgegeven contacttijd en mengverhouding).

e Verwijder het schuim met water (drinkwaterkwaliteit). Lichte waterdruk tot max. 10 bar
is toegestaan. Zorg ervoor dat alle oppervlakken zijn bereikt en zijn afgespoeld.

e  Zorg ervoor dat de afdichting niet wordt beschadigd of vernield door een directe stroom
onder hoge druk of door vuil onder de afdichtingen te laten komen.

e Om zware vuilophopingen te elimineren die met deze methode niet volledig kunnen
worden verwijderd, raden we aan om het reinigingsproces te ondersteunen met de in
5.1 genoemde schoonmaakspullen.

5.4 Desinfectie

Neem voor desinfectie de instructies van de fabrikant van het desinfectiemiddel met
betrekking tot gebruik, contacttijd en andere aspecten in acht.

6. Onderhoud

e De afdichtingen moeten regelmatig worden gecontroleerd op beschadigingen,
scheuren en brosheid; we raden aan om dit minimaal wekelijks te doen.
Deze intervallen moeten mogelijk ook korter zijn, afhankelijk van de stress en
omgevingsomstandigheden, vooral bij gebruik buitenshuis.

e Defecte afdichtingen moeten onmiddellijk worden vervangen (afb.).

e Bjj toepassingen in de levensmiddelenindustrie (in direct of
indirect contact met levensmiddelen) mogen uitsluitend originele
afdichtingen van Otto Ganter GmbH & Co. KG worden gebruikt.

Dit is de enige manier om ervoor te zorgen dat de beoogde hygiénische eigenschappen
van het sluitsysteem behouden blijven en dat aan de vereiste materiaalvoorwaarden
wordt voldaan (veiligheid voor contact met voedsel).

e De originele afdichtingen zijn ook geschikt voor gebruik in andere ruimtes, zoals in
spatzones en non-food ruimtes.

Opmerking: Het gebruik van ongeschikte afdichtingen kan de hygiénische eigenschappen
van het afdichtingssysteem aantasten en de reiniging bemoeilijken.

Vervangende afdichtingen:

d,  d, Afdichtring (EPDM) Afdichtring (HNBR) Afdichtring (FKM)
4 14 GN7600-14-10-2-EPDM-85 GN 7600-14-10-2-HNBR-85 GN 7600-14-10-2-FKM-85
4 18 GN7600-18-14-2-EPDM-85 GN 7600-18-14-2-HNBR-85 GN 7600-18-14-2-FKM-85
5 16 GN 7600-16-12-2-EPDM-85 GN 7600-16-12-2-HNBR-85 GN 7600-16-12-2-FKM-85
5 21 GN7600-21-17-2-EPDM-85 ~ GN 7600-21-17-2-HNBR-85  GN 7600-21-17-2-FKM-85
6 18 GN7600-18-14-2-EPDM-85 GN 7600-18-14-2-HNBR-85 GN 7600-18-14-2-FKM-85
6 25 GN 7600-25-21-2-EPDM-85 ~ GN 7600-25-21-2-HNBR-85 GN 7600-25-21-2-FKM-85
8 22 GN7600-22-18-2-EPDM-85 ~ GN 7600-22-18-2-HNBR-85 GN 7600-22-18-2-FKM-85
8 30 GN 7600-30-26-2-EPDM-85 GN 7600-30-26-2-HNBR-85 GN 7600-30-26-2-FKM-85
10 25 GN 7600-25-21-2-EPDM-85 =GN 7600-25-21-2-HNBR-85 GN 7600-25-21-2-FKM-85
10 36 GN 7600-36-32-2-EPDM-85 GN 7600-36-32-2-HNBR-85 GN 7600-36-32-2-FKM-85
12 30 GN 7600-30-26-2-EPDM-85 GN 7600-30-26-2-HNBR-85 GN 7600-30-26-2-FKM-85
12 42 GN 7600-42-38-2-EPDM-85 GN 7600-42-38-2-HNBR-85 GN 7600-42-38-2-FKM-85
16 36 GN 7600-36-32-2-EPDM-85 GN 7600-36-32-2-HNBR-85 GN 7600-36-32-2-FKM-85
16 56 GN 7600-56-50-2-EPDM-85 GN 7600-56-50-2-HNBR-85 GN 7600-56-50-2-FKM-85
20 46 GN 7600-46-42-2-EPDM-85 GN 7600-46-42-2-HNBR-85 GN 7600-46-42-2-FKM-85
20 68 GN 7600-68-62-3-EPDM-85 GN 7600-68-62-3-HNBR-85 GN 7600-68-62-3-FKM-85
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* BAAFYIORY:
d, d, BAFE BRAKBELKE
4 14 6 -
4 18 - 8
5 16 75 -
5} 21 - 10
6 18 9 -
6 25 - 12
8 22 12 -
8 30 - 16
10 25 14.5 -
10 36 - 20
12 30 18 -
12 42 - 24
16 36 23 -
16 56 - 32
20 46 30 -
20 68 - 40
4. ERZEMG
4.1 BE
e HNBR: -25°C & +150 °C
e EPDM: -40 °C & +120 °C
o FKM: - 5°C E +200 °C
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5.2 FiES
HATENER 5.1 PAARNEEARERTIRSE (RERRE) , BEXEMENEE
E. ANESTRES, BSHERN DF) SBIFOBRE. NORE, BRIFFE
BEHEREBNEHE T
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BWER:
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FRAKERRRR. AAYFRA 10 bar FWERUKEN. BIRZ
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Hiip

REMRERRTEETEHN. RaMEt; RNBNELVESARE R, RIBED
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ARGIUEAR (EEfiEEEfMER) , BAEA Otto Ganter GmbH & Co. KG
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EIREE:

d, d,
4 14

4 18

5 16

5 21

6 18

6 25

8 22

8 30
10 25
10 36
12 30
12 42
16 36
16 56
20 46
20 68

E11E (EPDM)

GN 7600-14-10-2-EPDM-85
GN 7600-18-14-2-EPDM-85
GN 7600-16-12-2-EPDM-85
GN 7600-21-17-2-EPDM-85
GN 7600-18-14-2-EPDM-85
GN 7600-25-21-2-EPDM-85
GN 7600-22-18-2-EPDM-85
GN 7600-30-26-2-EPDM-85
GN 7600-25-21-2-EPDM-85
GN 7600-36-32-2-EPDM-85
GN 7600-30-26-2-EPDM-85
GN 7600-42-38-2-EPDM-85
GN 7600-36-32-2-EPDM-85
GN 7600-56-50-2-EPDM-85
GN 7600-46-42-2-EPDM-85
GN 7600-68-62-3-EPDM-85

EHiE (HNBR)

GN 7600-14-10-2-HNBR-85
GN 7600-18-14-2-HNBR-85
GN 7600-16-12-2-HNBR-85
GN 7600-21-17-2-HNBR-85
GN 7600-18-14-2-HNBR-85
GN 7600-25-21-2-HNBR-85
GN 7600-22-18-2-HNBR-85
GN 7600-30-26-2-HNBR-85
GN 7600-25-21-2-HNBR-85
GN 7600-36-32-2-HNBR-85
GN 7600-30-26-2-HNBR-85
GN 7600-42-38-2-HNBR-85
GN 7600-36-32-2-HNBR-85
GN 7600-56-50-2-HNBR-85
GN 7600-46-42-2-HNBR-85
GN 7600-68-62-3-HNBR-85

EHE (FKM)

GN 7600-14-10-2-FKM-85
GN 7600-18-14-2-FKM-85
GN 7600-16-12-2-FKM-85
GN 7600-21-17-2-FKM-85
GN 7600-18-14-2-FKM-85
GN 7600-25-21-2-FKM-85
GN 7600-22-18-2-FKM-85
GN 7600-30-26-2-FKM-85
GN 7600-25-21-2-FKM-85
GN 7600-36-32-2-FKM-85
GN 7600-30-26-2-FKM-85
GN 7600-42-38-2-FKM-85
GN 7600-36-32-2-FKM-85
GN 7600-56-50-2-FKM-85
GN 7600-46-42-2-FKM-85
GN 7600-68-62-3-FKM-85
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