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Hiermit erklaren wir, dass Lastblgel GN 587.2 aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart
in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung, den einschlégigen Anforderungen der
unten benannten Richtlinien sowie den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der unten aufgefihrten harmonisierten und nationalen Normen sowie
technischen Spezifikationen entsprechen.

Einschlagige EG-Richtlinien:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie
Folgende harmonisierte Normen wurden angewandit:
DIN EN 1677-1:2009-03
DIN EN ISO 12100:2011-03

Folgende nationale Normen, Regelwerke und technische Spezifikationen wurden
auBerdem angewandt:

DGUV-R 109-017:2020-12

Fir die Zusammenstellung der Konformitatsdokumentation bevollmachtigte Person:
Otto Ganter GmbH & Co. KG

Furtwangen, 30.06.2025
Stefan Ganter, Geschaftsflhrer

Bei der Erstellung der Texte und Beispiele wurde mit groBer Sorgfalt vorgegangen. Trotz-
dem konnen Fehler nicht ausgeschlossen werden. Die Firma Otto Ganter GmbH & Co.
KG kann fir fehlende oder fehlerhafte Angaben und deren Folgen weder eine juristische
Verantwortung noch irgendeine Haftung tibernehmen.

Die Firma Otto Ganter GmbH & Co. KG behalt sich das Recht vor, ohne Ankiindigung
diese Produkte oder Teile davon sowie die mitgelieferten Druckschriften oder Teile davon
zu veréndern oder zu verbessern.
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Lastbligel GN 587.2

Zu dieser Dokumentation

Diese Dokumentation richtet sich an sachkundige Personen, die mit Montage und
Inbetriebnahme als auch des Betriebs des Produkts beauftragt sind.

Im nachfolgenden werden Lastbuigel als ,,Produkt*

bezeichnet.

Zu lhrer Sicherheit

Dieses Kapitel beschreibt grundsétzliche Sicherheitsanforderungen und wichtige Infor-
mationen zur sicheren Montage des Produkts.

> Lesen Sie die Betriebsanleitung und Informationen sorgféltig durch.

> Beachten Sie die Sicherheitshinweise und Warnungen in diesem Dokument.

> Verwenden Sie das Produkt ausschlieBlich in technisch einwandfreiem Zustand.

> Bewahren Sie die Dokumentation griffbereit am Einsatzort auf.

> Bewahren Sie die Dokumentation (iber den gesamten Nutzungszeitraum auf.

> Beachten Sie erganzend gliltige gesetzliche und sonstige verbindlichen Regelungen
zur Unfallverhltung und zum Umweltschutz.

Sicherheitssymbole

a GEFAHR kennzeichnet Gefahren, die unmittelbar
zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren.
| WARNUNG kennzeichnet Gefahren, die zu Tod
oder schweren Verletzungen fiihren kénnen.

| A warNUNG

| A VORSICHT | VORSICHT kennzeichnet Gefahren, die zu Ver-

letzungen fithren kénnen.

ACHTUNG kennzeichnet Gefahren, die zu Sach-

| ACHTUNG | schaden fithren kénnen.

Allgemeine Symbole

A Warnung vor einer Gefahrenstelle
- Aufzéhlungen

> Handlungsaufforderung

Sicherheits- und Gefahrenhinweise

ViN

UnsachgeméaBe Montage, Verédnderungen oder falsche Bedienung kénnen
Personen- und Sachschaden verursachen.

- Beim Hebevorgang alle Kérperteile (Finger, Hande, Arme, etc.) aus dem Gefahren-
bereich nehmen.

— Die auf dem Lastbiigel angegebene Tragfahigkeit darf nicht tiberschritten werden.

— Im Gefahrenbereich und unter der Last diirfen sich keine Personen aufhalten.

— Vermeiden Sie ruckartiges Anheben der Last.

— Achten Sie beim Anheben auf eine stabile Position der Last. Das Pendeln und eine
schiefe Ebene bei asymmetrischen Lasten vermeiden.

- Beschéadigte oder verschlissene Lastbligel diirfen nicht eingesetzt werden.

— Anden Lastbiigeln diirfen keine technischen Anderungen vorgenommen werden.

- Abgetrennte Lastbigel diirfen nicht wiederverwendet werden.

BestimmungsgeméBe Verwendung

— Lastbligel sind fiir die Befestigung von Anschlagmitteln und Zurrmittel bestimmt und
durfen ausschlieBlich an die Last oder Lastaufnahmemittel angebracht werden. Eine
allseitige Belastung ist erlaubt.

Vorhersehbare Fehlanwendung

- Die auf dem Produkt angegebene Tragféhigkeit darf nicht Uberschritten werden.
Bei einer auch nur kurzzeitigen Uberschreitung ist das Produkt sofort zu entsorgen.

— Das Produkt darf nicht feuerverzinkt oder anderweitig galvanisch behandelt werden.

— Wird die Nenntragfahigkeit WLL bei Zurranwendungen tberschritten darf das Produkt
nicht mehr als Lastbligel verwendet werden und verbleibt als Zurrpunkt.

Personenqualifikation

- Die SchweiBung darf nur durch gepriftes und befugtes SchweiBpersonal nach
EN 9606-1 durchgefiihrt werden.

— Die Inbetriebnahme und regelméBige Inspektion des Produkts darf nur durch fahiges
und befugtes Fachpersonal unter Beachtung der DGUV-Regel 109-017 erfolgen und
entsprechend den landesspezifischen Vorschriften.

Transport und Lagerung

- Lastbiigel sind beim Transport und Lagerung vor Witterungseinfliissen zu schiitzen.

Umgebungsbedingungen
- Lastbuigel GN 587.2 dirfen nicht mit aggressiven Substanzen
wie Chlor, Laugen, Sauren, Lésungsmittel oder Streusalz in Kontakt kommen.
Tragfahigkeit in Abhangigkeit von der Temperatur
— Ein Einsatz bei hohen Temperaturen reduziert die Tragféhigkeit wie folgt:

Norm ohne Einschra zulassige Ei tin°C
GN 587.2 -40 °C <t <200 °C
Temperaturbedingte Tragfahigkei ion in %
-40°C<t<200°C  200°C<t<300°C 300°C<t=<400°C  t>400°C
0 -10 -25 Einsatz nicht zuldssig!
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Montage

Vorbereitende MaBnahmen

> Kontrollieren Sie regelméBig und vor jeder Montage die Lastbiigel auf starke Korro-
sion, VerschleiB und Beschadigungen.

> Legen Sie den Anbringungsort konstruktiv so fest, dass die eingeleiteten Krafte vom
Grundwerkstoff ohne Verformung aufgenommen werden. Material des Ansch-
weiBpunktes: S355J2+N (1.0577+N (St52-3)

> Verwenden Sie nur sauberes und élfreies AnschweiBmaterial.

Lage der Lastbiigel festlegen

> Ermitteln Sie lhr aufzunehmendes Gesamt-Lastgewicht.

> Waihlen Sie die Anschlagart und beriicksichtigen Sie dabei das Lastgewicht, die Sym-
metrie, Anzahl der Strange und die jeweiligen Neigungswinkel.

> Bringen Sie die Lastbiigel in Zugrichtung an und berticksichtigen Sie die unter-
schiedlich zulassige Tragfahigkeit WLL je nach Belastungsrichtung

> Fihren Sie die Lage der Lastbiigel so aus, dass unzulassige Beanspruchungen wie
Verdrehen oder Umschlagen der Last vermieden werden.

> Ordnen Sie den Lastbligel fir einstrangigen Anschlag senkrecht tber dem Last-
schwerpunkt an.

> Ordnen Sie die Lastbtigel fur zweistréangigen Anschlag beiderseits symmetrisch und
oberhalb des Lastschwerpunktes an.

> Ordnen Sie die Lastbuigel fiir drei- und vierstrangigen Anschlag gleichmasig in einer
Ebene um den Lastschwerpunkt an.

|

Lebensgefahr durch Lastabsturz!

Das kurzzeitige Uberschreiten der zulassigen Tragfahigkeit eines Lastbiigels oder
tragender Strange kann zu einem Lastabsturz fihren und schwere Verletzungen
oder Tod verursachen.

» Achten Sie drauf, sich niemals unter schwebenden Lasten aufzuhalten!

> Berlicksichtigen Sie stets die zulassige Nenntragfahigkeit (WLL) des einzelnen Last-
blgel

> Bei unsymmetrischen Belastungen in mehrstréangigen Anschlagarten kann das gesa-
mte Lastgewicht auf einen einzelnen Lastbligel bzw. Strang wirken — dessen einzelne
Tragfahigkeit muss min. dem Lastgewicht entsprechen.

Vorbereitung zur SchweiBung

» Stellen Sie sicher, dass die AnschweiBstelle metallisch blank, eben, trocken und frei
von Verunreinigung sowie Oberflachenfehlern ist.

Vorgehensweise beim SchweiBen

1. Ausrichten der Klbtze

A

Vor dem Heften sicherstellen, dass die Grundflachen der Bdcke in einer Ebene
liegen.

Die unten beschriebene SchweiBnahtreihenfolge muss zwingend eingehalten
werden.

SchweiBen Sie nicht an der vergiiteten Ringlasche.

SchweiBen Sie die gesamten SchweiBnéhte in einer Warme.

Halten Sie unbedingt an der Innenseite die vorgegebene Nahtstérke ein. Eine
Anderung kann dazu filhren, dass sich die Ringlasche nicht komplett schwenken
lasst.

v

v

v

A4

N

Anheften:
Heften Sie die AnschweiBbdcke an.

v

Funktionspriifung der Ringlasche
Die Ringlasche muss sich um 270 °C schwenken lassen.

v

Wurzellagen schweiBen - AuBenseite

Nach Heftung und Funktionspriifung mit der Wurzzellage beginnen.
Reihenfolge beachten: Startpunkt S$1, Abschnitte 1-4

vhe

o

Wurzellagen schweiBen - Gegenseite
Startpunkt S2, Abschnitte 5-8.

v

6. Wurzellagen schweiBen - Innenseite
> Abschnitte 9-10 und 11-12

2f f12 10f \6

St s2 S
7. Abkiihlen lassen

8. Wurzelndhte vorbereiten

> Vor den Decknéhten Fehler und Verunreinigungen an den Wurzelndhten
entfernen.

9. Decknéhte schweiBlen - Innenseite

>  Startpunkt S3, Abschnitte 1-6

10. Decknédhte schweiBen - Gegenseite
>  Startpunkt S4, Abschnitt 7-12.

11. AbschlieBende Priifung

»  Nach dem SchweiBen ist die fortbestehende Eignung des Lastbtigels durch
einen Sachkundigen zu prifen.

Lastbligel GN 587.2
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SchweiBnahtmaBe

A

> Die SchweiBnaht muss komplett umlaufend um den Lastbligel entsprechend den
SchweiBnahtangaben gefiihrt werden!

d

[N 5

T

d SchweiBnaht

48 HY 3

60 HY 5

65 HY 6
Betrieb

Hinweise zum Gebrauch

> Kontrollieren Sie regelmaBig und vor jeder Inbetriebnahme den gesamten Ansch-
weiBpunkt auf die fortbestehende Eignung als Anschlagmittel, auf starke Korrosion,
Verformungen, etc.

> Beachten Sie, dass das Anschlagmittel in Verbindung mit dem Lastbugel frei
beweglich sein muss. Beim Ein- und Aushéngen der Anschlagmittel diirfen fiir die
Handhabung keine Quetsch-, Fang-, Scher- und StoBstellen entstehen.

> SchlieBen Sie Beschadigungen der Lastblgel durch scharfkantige Belastung aus.

Dauerbetrieb

Lastbligel sind gemaB EN 818 und EN 1677 fir dynamische Belastungen von bis zu
20.000 Lastspielen ausgelegt. Beachten Sie, dass:

> Bei einem Hubvorgang mehrere Lastspiele auftreten kénnen.

> Bei hoher dynamischer Belastung und Lastspielzahlen die Tragspannung entsprech-
end Triebwerksgruppe 1Bm (M3 nach EN 818-7) reduziert werden muss. Verwenden
Sie einen Lastbligel mit einer hdheren Tragfahigkeit.

Priifungen

Hinweise zur regelmiBigen Uberpriifung

> Der Betreiber hat Art und Umfang der erforderlilchen Priifungen sowie die Fristen
von wiederkehrenden Priifungen mittels einer Gefahrdungsbeurteilung festzulegen.

> Die fortbestehende Eignung des Lastblgels ist mindestens 1x jahrlich durch einen
Sachkundigen zu priifen.

> Je nach Einsatzbedingung, z. b. bei haufigem Einsatz, erhdhtem Verschleil oder
Korrosion, kénnen Prifungen in kiirzeren Absténden als einem Jahr erforderlich
sein. Die Uberpriifung ist auch nach Schadensféllen und besonderen Vorkommnis-
sen notwendig.

Priifkriterien zur regelmaBigen Inaugenscheinnahme

- Tragféhigkeitsangabe lesbar und vollstandig.

— Herstellerkennzeichnung vorhanden.

- Keine Verformungen und Risse am Grundkdérper.
- Keine scharfen Kanten.

Zusatzliche Prifkriterien fiir Sachkundige und Instandsetzer

- Querschnittsveranderungen sind kleiner 10%.

— keine starke Korrosion (LochfraB).

- keine sonstigen Beschadigungen.

— VerschleiBlinsen nicht eben mit der AuBenkontur, siehe (1) .

- Keine mechanische Beschédigungen, insbesondere Kerben (2).

Abhangig von der Gefahrdungsbeurteilung kénnen zusatzliche Prifungen, wie z. B.
Risskontrollen an Bauteilen erforderlich sein.

Entsorgung

Entsorgen Sie ablegereife Bauteile, Zubehor oder Verpackungen entsprechend den
lokalen Vorschriften und Bestimmungen.

Ausgabe 06/2025
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Technische Daten

Zulassige SchweiBverfahren

Ausfiihrung GN 587.2
Grundmaterial AnschweiBpunkt S$355J2+N (1.0577+N)
Stahle EN 10025-2, Baustahle, niedrig legiert

DIN EN ISO 2560-A: E 42 6 B 3 2 H10
DIN EN ISO 2560-A: E382 B 12 H10

DIN EN ISO 2560-A: E38 2 RB 12

Gleichstrom (E-Hand), 111

Wechselstrom (E-Hand), 111 DIN EN ISO 2560-A: E42 0 RC 1 1
DIN EN ISO 3581: E23 122 L R32
Metall AktivgasschweiBen (MAG), 135 DIN EN ISO 14341: G4Si1 (G3Si1)

Wolfram-SchutzgasschweiBen (WIG), 141 DIN EN ISO 636-A: W 3 Si 1 (W2 Si 1)
Wolfram-SchutzgasschweiBen (TIG), 141 DIN EN ISO 636-A: W 2 Ni 2

Belastungstabelle

A

> Die angegebenen Belastungswerte gelten ohne temperaturbedingte Trag-
féhigkeitsreduktion fur eine Einsatztemperatur von -40 °C bis + 200 °C

> Bei Zurranwendungen kann die Nenntragfahigkeit WLL verdoppelt werden:
Zurrkraft LC = 2 x WLL (1 WLL = 1 t = 1000 kg = 1000 daN)

Anschlagarten

Stranganzahl n 1 1 2 2
Winkel B 0° 90° 90° 90°
Lastfaktor L
(cos(B) x n)
Norm max. zulassige Tragfahigkeit G in Tonnen (G = WLL x L)
GN 587.2-48-K 4 4 8 8
GN 587.2-60-K 6,7 6,7 13,4 13,4
GN 587.2-65-K 10 10 20 20
Sicherheitsfaktor 4:1

Anschlagarten

Stranganzahln 2 2 2 3/4 3/4 3/4

Winkel B 0-45°  45-60° B,%B, 0-45°  45-60° B BB B,
1—;:;{;;(:’;)" 140 ™ * 2,1 1,5 9

Norm max. zulassige Tragféhigkeit G in Tonnen (G = WLL x L)

GN 587.2-48-K 5,6 4 4 8,4 6 4

GN 587.2-60-K 9,4 6,7 6,7 141 10 6,7

GN 587.2-65-K 14 10 10 21,2 15 10

Sicherheitsfaktor 4:1

A

Bei ungiinstigen oder asymmetrischen Belastungen darf ausschlieBlich der reduzierte Tragfahigkeitswert
verwendet werden. In solchen Féllen ist grundsétzlich davon auszugehen, dass die Last nur von einem
tragenden Strang aufgenommen wird. Lastfaktoren L gréBer als *1 sind hierbei unzulassig.

Lastbligel GN 587.2
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Datos técnicos

Métodos de soldadura permitidos
Especificacion
Material basico del punto de soldadura

Aceros

Corriente directa (MMA), 111

Corriente alternativa (MMA), 111

Soldadura de metal en atmésfera activa
(MAG), 135

Soldadura en atmésfera inerte con
wolframio (TIG), 141

Soldadura en atmésfera inerte con

GN 587.2

$355J2+N (1.0577+N)

EN 10025-2, aceros de construccion, no
aleados

DIN EN ISO 2560-A: E 42 6 B3 2 H10
DIN EN ISO 2560-A: E382 B 12 H10

DIN EN ISO 2560-A: E382 RB 12
DIN EN ISO 2560-A: E42 0RC 1 1
DINEN ISO 3581: E23 122 L R 32

DIN EN ISO 14341: G4Si1 (G3Si1)
DIN EN ISO 636-A: W 3 Si 1 (W2 Si 1)

DIN EN ISO 636-A: W 2 Ni 2

wolframio (TIG), 141

Tabla de carga

A

> Los valores de carga indicados se aplican sin una reduccion de la capacidad de
carga basada en la temperatura de operacion admisible de entre -40 °C y +200 °C

» Para aplicaciones a los amarres, el limite de la carga de trabajo (WLL) se podria
duplicar:
Fuerza de amarre LC = 2 x WLL (1 WLL =1 t = 1000 kg = 1000 daN)

Tipos de fijacion

4 4
;
=

Cantidad de lineas n 1 1

Angulo B 0° 90° 90° 90°
z:aocst(osr) c)i(en;:arga L 1 1 > >
Estandar Méx. capacidad de carga permitida G en toneladas (G = WLL x L)
GN 587.2-48-K 4 4 8 8

GN 587.2-60-K 6,7 6,7 13,4 13,4

GN 587.2-65-K 10 10 20 20

Factor de seguridad 4:1

Tipos de fijacion

Cmiliteed g 2 2 3/4  3/4  3/4
lineas n

Angulo B 0-45° 45-60° B%B, 0-45°  45-60° B B,=BxB,
Factor de

carga L 1,41 *1 *1 21 1,5 *1
(cos(B) x n)

Estandar Méx. capacidad de carga permitida G en toneladas (G = WLL x L)
GN 587.2-48-K 5,6 4 4 8,4 6 4

GN 587.2-60-K 9,4 6,7 6,7 141 10 6,7
GN 587.2-65-K 14 10 10 21,2 15 10
Factor de seguridad 4:1

A

Cuando se trate de cargas desfavorables o asimétricas, solo podra utilizarse el valor de la capacidad de
carga reducida. En estos casos, siempre se supone que la carga estd soportada por una tnica linea de
rodamiento. Los factores de carga L superiores a *1 no se permiten.

Cancamos GN 587.2

BT-587.2-K1-V2-06.25
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Oryginalna instrukcja obstugi

Pierscien mocujacy

GN 587.2

Wydanie
06/2025

+49 7723 6507-0
Faks: +49 7723 4659

Telefon:

E-mail: info@ganternorm.com

Otto Ganter GmbH & Co. KG
Triberger StraBe 3

78120 Furtwangen

Niemcy

www.ganternorm.com

Deklaracja zgodnosci WE Ganter

Norm’
Producent: Otto Ganter GmbH & Co. KG, Triberger Str. 3, 78120 Furtwangen

Niniejszym o$wiadczamy, ze pierscienie mocujace GN 587.2 zgodnie z projektem
wprowadzonym przez nas do obrotu, spefniaja obowiazujgce wymagania dyrektyw
wymienionych ponizej oraz podstawowe wymagania bezpieczeristwa i ochrony zdrowia
norm zharmonizowanych i krajowych, a takze specyfikacje techniczne wymienione
ponizej.

Dyrektywy WE majace zastosowanie:

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Zastosowano nastepujace normy zharmonizowane:

DIN EN 1677-1:2009-03

DIN EN ISO 12100:2011-03

Zastosowano réwniez nastepujace krajowe normy, regulacje i specyfikacje techniczne:
DGUV-R 109-017:2020-12

Osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji zgodnosci:
Otto Ganter GmbH & Co. KG

e

Furtwangen, 30 czerwca 2025 r.
Stefan Ganter, dyrektor zarzadzajacy

Teksty i przyktady zostaty przygotowane z najwyzsza starannoscia. Nie mozna jednak
catkowicie wykluczy¢ wystepowania btedéw. Otto Ganter GmbH & Co. KG nie ponosi
odpowiedzialnosci prawnej ani jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za braki lub btedne infor-
macje oraz wynikajgce z tego konsekwencije.

Otto Ganter GmbH & Co. KG zastrzega sobie prawo do zmiany lub ulepszania tych
produktéw lub ich czesci, a takze dostarczonych materiatéw drukowanych lub ich
czesci, bez weczesniejszego powiadomienia.

COPYRIGHT®
Otto Ganter GmbH & Co. KG

Pierscienie mocujace GN 587.2

Informacje o dokumentacji

Niniejsza dokumentacja jest przeznaczona dla wykwalifikowanych oséb, ktérym
powierzono montaz, oddanie tego produktu do eksploatacji oraz jego obstuge.
Pierécienie mocujace okreslane sa ponizej terminem ,produkt”.

Bezpieczenstwo uzytkownika

W tej czesdci opisano podstawowe wymagania w zakresie bezpieczenstwa oraz
informacje o bezpiecznym montazu tego produktu.

>
>

vyvvyvwyy

Nalezy uwaznie przeczytac niniejsze instrukcje i informacje.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami i ostrzezeniami w zakresie bezpieczeristwa
zawartymi w tym dokumencie.

Produktu mozna uzywac tylko, gdy nie jest uszkodzony i jest w dobrym stanie.
Dokumentacje nalezy przechowywac w poblizu miejsca uzywania produktu.

Nalezy zachowac niniejsza dokumentacje przez caty okres eksploatacji produktu.
Nalezy rowniez przestrzega¢ aktualnych przepiséw ustawowych oraz innych
obowigzujacych przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom i ochrony
$rodowiska.

Symbole dotyczace bezpieczeristwa

NIEBEZPIECZENSTWO wskazuje zagrozenie,
ktére prowadzi bezposrednio do $mierci lub
_— powaznych obrazen.

| OSTRZEZENIE wskazuje sytuacje niebezpieczna,

A OSTRZEZENIE ktéra moze prowadzi¢ do $mierci lub

powaznych obrazen.

| PRZESTROGA wskazuje sytuacje niebezpieczna,

A PRZESTROGA ktéra moze skutkowac obrazeniami.

WAZNE wskazuje sytuacje niebezpieczna, ktéra

WRVANIE | moze prowadzi¢ do uszkodzenia mienia.

Symbole ogdlne

A Ostrzezenie o Zrédle niebezpieczenstwa
- Wykazy
> Instrukcje

Informacje dotyczace bezpieczenstwa i zagrozen

A\

Nieprawidtowy montaz, modyfikacje lub nieprawidtowa obstuga moga prowadzié¢
do obrazen ciata i uszkodzenia mienia.

Podczas podnoszenia nalezy trzymaé wszystkie czesci ciata (palce, dionie, ramiona
itp.) z dala od strefy zagrozenia.

Udzwig podany na pierscieniu mocujacym nie moze by¢ przekroczony.

W obszarze zagrozenia lani pod fadunkiem nie moga przebywac zadne osoby.
Nalezy unika¢ podnoszenia tadunku szarpanymi ruchami.

Upewni¢ sig, ze potozenie fadunku jest stabilne podczas podnoszenia. Nalezy
unikac rozkotysania oraz duzych przechytéw tadunkéw asymetrycznych.
Uszkodzone lub zuzyte pierscienie mocujace nie moga by¢ uzywane.

Nie wolno wprowadza¢ zadnych zmian technicznych w pierécieniach mocujacych.
Odtaczone pierscienie mocujace nie moga by¢ ponownie uzyte.

Przeznaczenie

Pierscienie mocujace sa przeznaczone do mocowania osprzetu do podnoszenia oraz
mocowania i moga by¢ montowane wytacznie do tadunku lub punktu mocowania
tadunku. Dozwolone jest obciazanie ze wszystkich stron.

Przewidywane nieprawidtowe uzycie

Udzwig podany na produkcie nie moze byé przekroczony. Jesli udzwig zostanie
przekroczony — nawet chwilowo — produkt nalezy zutylizowac.

Produkt nie moze by¢ cynkowany ogniowo ani poddawany innej obrdbce
galwanicznej.

Jezeli dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR) zostanie przekroczone podczas
stosowania do mocowania, produkt nie moze by¢ dalej uzywany jako pierscien do
podnoszenia, ale moze pozosta¢ w uzyciu jako punkt mocowania.

Kwalifikacje uzytkownika

Spawanie moze by¢ wykonywane wytacznie przez certyfikowanych i upowaznionych
spawaczy zgodnie z norma EN 9606-1.

Oddanie do eksploatacji i regularne kontrole produktu moga byé wykonywane
wytacznie przez kompetentnych i upowaznionych specjalistéw zgodnie z reguta
DGUV 109-017 oraz przepisami krajowymi.

Transport i przechowywanie

Pierscienie mocujace nalezy chroni¢ przed wptywem czynnikéw atmosferycznych
podczas transportu i przechowywania.

Warunki srodowiskowe

Pierécieni mocujacych GN 587.2 nie wolno naraza¢ na dziatanie substancji
agresywnych, takich jak chlor, zasady, kwasy, rozpuszczalniki czy sél odladzajaca.

Udzwig w zaleznosci od temperatury

Uzytkowanie w wysokich temperaturach powoduje zmniejszenie nosnosci w
nastepujacy sposob:

Oznaczenie Dopuszczalna temperatura robocza t w °C bez ograniczen
GN 587.2 -40°C < t <200°C
Redukc;j zwigu w % w zaleznosci od temperatury
-40°C <t <200°C 200°C < t < 300°C 300°C <t <400°C t>400°C
0 -10 -25 Uzycie jest zabronione!
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Montaz

Przygotowania

> Pierscienie mocujace nalezy regularnie i przed kazdym montazem sprawdza¢ pod
katem wystepowania zaawansowanej korozji, zuzycia i uszkodzen.

> Wybraé miejsce montazu, w ktérym materiat podstawowy moze przyja¢ zastosowana
site bez odksztatcen. Materiat elementu spawanego: S355J2+N (1.0577+N (St52-3)

> Uzywaé wylacznie czystego i wolnego od oleju materiatu spawalniczego.

Ustali¢ miejsce montazu pierscienia mocujacego.

> Ustali¢ catkowity ciezar tadunku.

> Wybrac typ mocowania, uwzgledniajac ciezar tadunku, symetrie, liczbe ciegien oraz
odpowiednie katy nachylenia.

> Przymocowac pierscienie mocujace w kierunku sity rozciggajacej, biorac pod uwage
rézne dopuszczalne wartosci obcigzenia roboczego (DOR) zalezne od kierunku
obciazenia.

> Wybraé takie miejsca montazu pierscieni mocujacych, aby zapobiec powstawaniu
niedopuszczalnych naprezen, takich jak skrecanie lub przesuniecie tadunku.

> W przypadku podnoszenia na pojedynczym ciegnie nalezy umiesci¢ pierscien
mocujacy bezposrednio nad srodkiem cigzkosci tadunku.

» W przypadku podnoszenia na dwdch ciegnach nalezy umiescic¢ pierscienie mocujace
symetrycznie po obu stronach $rodka ciezkosci tadunku oraz nad nim.

» W przypadku podnoszenia na trzech lub czterech ciegnach nalezy rozmiescic¢
pierscienie mocujace réwnomiernie w ptaszczyznie wokot srodka ciezkosci tadunku.

|

Ryzyko $mierci spowodowanej przez spadajace tadunki!

Nawet krotkotrwate przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia pierscienia
mocujacego lub ciegien moze spowodowac upadek tadunku, co grozi powaznymi
obrazeniami ciata lub $miercia.

> Nigdy nie wolno stawac pod zawieszonymi tadunkami!

> Zawsze nalezy uwzglednia¢ dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR) pojedynczego
pierécienia mocujacego.

> W przypadku asymetrycznych tadunkéw podnoszonych za pomoca wielu ciegien
catkowity ciezar tadunku moze by¢ przenoszony na pojedynczy piersciert mocujacy
lub ciegno, ktére musza mie¢ udzwig odpowiadajacy co najmniej ciezarowi tadunku.

8 _Os4 S30__ 2

dedr

Wymiary spoin

A

> Spoina musi przebiega¢ catkowicie wokot pierscienia mocujacego, zgodnie z
instrukcja spawanial

Przygotowanie do spawania

> Upewni¢ sie, ze miejsce spawania jest wykonane z niepowlekanego metalu, réwne,
suche i wolne od zanieczyszczen oraz wad powierzchniowych.

Procedura spawania

1. Wyréwnanie potozenia blokéw

A

> Przed przytapaniem punktowym upewnic sig, ze powierzchnie podstawowe blokéw
leza w jednej ptaszczyznie.

Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ ponizej opisanego przebiegu spoin.

Nie spawac na hartowanej szekli pierscienia.

Wszystkie spoiny nalezy wykonac¢ w jednym cyklu cieplnym.

Zawsze nalezy zachowac okreslong grubos$é spoiny po wewnetrznej stronie. Kazda
zmiana moze uniemozliwi¢ petny obrét szekli pierscienia.

>
>
>
>

2. Przytapanie punktowe:
> Przytapa¢ punktowo bloki spawane.

3. Kontrola dziatania szekli pierscienia
>  Szekla pierécienia musi sie obracac o 270°.

4. Sciegi graniowe - na zewnatrz

> Po przytapaniu i wykonaniu kontroli dziatania rozpoczaé¢ spawanie $ciegu
graniowego.
Nalezy przestrzegac nastepujacej kolejnosci: Punkt poczatkowy S1, odcinki 1-4.

5. Sciegi graniowe - strona przeciwlegta
> Punkt poczatkowy S$2, odcinki 5-8.

6. Sciegi graniowe - strona wewnetrzna
> Odcinki 9-10 oraz 11-12.

2f 12 10f \6

-.1\ o) o /57
S1 S2
7. Pozostawi¢ do ostygniecia

8. Przygotowanie spoin graniowych

> Przed wykonaniem $ciegéw wierzchnich nalezy usunaé¢ wady i zanieczyszczenia ze
$ciegdw graniowych.

9. Sciegi wierzchnie - strona wewnetrzna

> Punkt poczatkowy S3, odcinki 1-6.

10. Sciegi wierzchnie - strona przeciwlegta
> Punkt poczatkowy S4, odcinki 7-12.

11. Kontrola koncowa

> Po spawaniu przydatnosé pierscienia mocujgcego do dalszego uzytku musi zostac
sprawdzona przez specjaliste.

Pierscienie mocujace GN 587.2

[N 5

T

d Spoiny

48 HY 3

60 HY 5

65 HY 6
Obstuga

Instrukcja uzytkowania

> Regularnie i przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzac caty element spawany, aby
mie¢ pewnos¢, ze nadaje sig on do wykorzystania jako osprzet do podnoszenia oraz
Ze nie wystepuje zaawansowana korozja, odksztatcenia itp.

> Nalezy pamietac, ze osprzet do podnoszenia musi mie¢ mozliwo$¢ swobodnego
ruchu w potaczeniu z pierscieniem mocujacym. Podczas mocowania i demontowania
osprzetu do podnoszenia nalezy unika¢ wszelkich punktéw zacisku, $cinania,
zakleszczenia i uderzen, ktére moga wystapi¢ podczas eksploatacii.

> Nalezy zapobiegac uszkodzeniom pierscieni mocujacych spowodowanym przez
tadunki o ostrych krawedziach.

Ciagta eksploatacja

Pierscienie mocujgce sa projektowane zgodnie z normami EN 818 i EN 1677 dla
obciazen dynamicznych do 20 000 cykli zmian obciazenia. Uwaga:

> Podczas jednej operacji podnoszenia moze wystapi¢ wiele zmian obciazenia.

» W przypadku bardzo dynamicznych obciazen i duzej liczby zmian obciazenia
naprezenie przy DOR musi zosta¢ zmniejszone zgodnie z grupg mechanizméw 1Bm
(M3 wedtug EN 818-7). Nalezy zastosowac piersciert mocujacy o wyzszym udzwigu.

Kontrole

Informacje na temat regularnych kontroli

> Operator musi zdefiniowac rodzaj i zakres wymaganych badan, a takze
czestotliwo$é badan okresowych na podstawie oceny ryzyka.

> Przydatnos$¢ do uzytku pierscienia mocujacego musi by¢ sprawdzana przez
specjaliste co najmniej raz w roku.

> W zaleznosci od warunkéw eksploatacii, takich jak czeste uzytkowanie, zwigkszone
zuzycie lub korozja, kontrole moga by¢ konieczne w odstepach krétszych niz rok.
Kontrola jest takze wymagana po wystapieniu uszkodzen i innych szczegdlnych
zdarzen.

Kryteria regularnej kontroli wizualnej

— Oznaczenie udzwigu jest czytelne i kompletne.
- Oznaczenie producenta jest obecne.

— Brak deformacji lub peknie¢ korpusu.

- Brak ostrych krawedzi.

Dodatkowe kryteria kontroli dla specjalistow i technikéw serwisowych

- Zmiany przekroju nieprzekraczajace 10%.

- Brak zaawansowanej korozji (wzeréw).

— Brak innych uszkodzen.

— Znaczniki zuzycia nie sa na réwni z konturem zewnetrznym, patrz (1).
- Brak uszkodzen mechanicznych, w szczegdlnosci wyztobien (2).

W zaleznosci od oceny ryzyka wymagane moga by¢ dodatkowe kontrole, np.
sprawdzenie czesci pod katem pekniec.

Wydanie 06/2025

BT-587.2-K1-V2-06.25



Ganter
Norm®

Utylizacja

Zuzyte czesci, akcesoria i opakowania nalezy utylizowac¢ zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Dane techniczne

Dopuszczalne metody spawania

Specyfikacja GN 587.2
Materiat podstawowy elementu S355J2+N (1.0577+N)
spawanego
Stale E.N 10025-2, stale konstrukcyjne,
niestopowe
Sp. i i3 MMA (sp ie DIN EN ISO 2560-A: E42 6 B3 2 H10
elektroda otulona, prad staty), 111 DIN EN ISO 2560-A: E382 B 12 H10
ja MMA (: DIN EN ISO 2560-A: E38 2 RB 1 2
ellt'aktrod otulong, prad przemienny), 111 DINEN DAL= RO D] §
? 3, Pracip! Vh DIN EN SO 3581: E23 122 LR 32

P i da MAG (sp
elektroda topliwa w ostonie gazéw DIN EN ISO 14341: G4Si1 (G3Si1)
aktywnych), 135

P i 13 TIG (:
elektroda nietopliwg wolframowa w DIN EN ISO 636-A: W 3 Si 1 (W2 Si 1)
ostonie gazéw obojetnych), 141

p da TIG (
elektroda nietopliwa wolframowa w DIN EN ISO 636-A: W 2 Ni 2

ostonie gazéw obojetnych), 141

Tabela obcigzen

A

> Podane wartosci udzwigu obowiazuja bez redukcji wynikajacej z temperatury dla
temperatury roboczej od -40°C do +200°C.
> W przypadku zastosowania jako punkty mocowania dopuszczalne obciazenie

robocze (DOR) moze zosta¢ podwojone:
Sita mocowania LC =2 x DOR (1 DOR = 1t = 1000 kg = 1000 daN)

Typy mocowan

4 4
f
44 =

Kat B 0° 90° 90° 90°
Wspdtczynnik

obcigzenia L 1 1 2 2
[cos (B) x n]

Oznaczenie Maksymalny dopuszczalny udzwig G w tonach (G = DOR x L)
GN 587.2-48-K 4 4 8 8

GN 587.2-60-K 6,7 6,7 13,4 13,4

GN 587.2-65-K 10 10 20 20

Wsn6 ik bezni < 41

Typy mocowan

Liczba ciegienn 2 2 2 3/4 3/4 3/4

Kat B 0-45° 45-60° B%B, 0-45°  45-60° Bz B,%B2B,
Wspétczynnik

obcigzenia L 1,41 & ) 21 1,5 |

[cos (B) x n]

Oznaczenie Maksymalny dopuszczalny udzwig G w tonach (G = DOR x L)

GN 587.2-48-K 5,6 4 4 8,4 6 4

GN 587.2-60-K 9,4 6,7 6,7 14,1 10 6,7

GN 587.2-65-K 14 10 10 21,2 15 10

Wspé ik bezpi i 41

A

W przypadku trudnych w obstudze lub asymetrycznych tadunkéw nalezy stosowaé wytgcznie
zredukowanag warto$é udzwigu. W takich przypadkach zawsze nalezy zaktadac, ze tadunek jest
podtrzymywany tylko przez jedna linige nosna. Wspéiczynniki obciazenia L wigksze niz *1 nie sa w
zwigzku z tym dozwolone.

Pierscienie mocujace GN 587.2
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BB n 1 1 2 2
AEs 0° 90° 90° 90°
o3 BAAFHEEN G 1) (G=WLLxL)

GN 587.2-48-P 4 4 8 8

GN 587.2-60-P 6.7 6.7 13.4 13.4

GN 587.2-65-P 10 10 20 20
RERY 41

R
#HBn 2 2 2 3/4 3/4 3/4
faEs 0-45°  45-60° B, # B, 0-45°  45-60° B, # B, # B, # B,
HERHL 141 * 2.1 15 *
(cos(B) x n)
oy BRAAWFHREFED G 1) (G=WLLxL)
GN 587.2-48-P 5.6 4 4 8.4 6 4
GN 587.2-60-P 9.4 6.7 6.7 141 10 6.7
GN 587.2-65-P 14 10 10 21.2 15 10
RER¥ 41

A

M FAFSHAR R FSE, RAEERRERENEEENE EXERT, BARRERE
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ming Norm®

Producent: Otto Ganter GmbH & Co. KG - Triberger Str. 3 - 78120 Furtwangen

Hierbij verklaren wij dat de hijsbeugels GN 587.2, gebaseerd op het door ons op de
markt gebrachte ontwerp, voldoen aan de toepasselijke eisen van de onderstaande
machinerichtlijnen en de fundamentele veiligheids- en gezondheidseisen van de
geharmoniseerde en nationale normen, evenals onderstaande technische specificaties.

Toepasselijke EU-richtlijnen:

2006/42/EC Machinerichtlijin

De volgende geharmoniseerde normen zijn toegepast:
DIN EN 1677-1:2009-03
DIN EN ISO 12100:2011-03

Daarnaast zijn de volgende nationale normen, voorschriften en technische specificaties
toegepast:

DGUV-R 109-017:2020-12

Persoon die bevoegd is om de overeenstemmingsdocumentatie samen te stellen:
Otto Ganter GmbH & Co. KG

e

Furtwangen, 30 juni 2025
Stefan Ganter, directeur

De teksten en voorbeelden zijn met de grootste zorg samengesteld. Desondanks kunnen
fouten niet worden uitgesloten. Otto Ganter GmbH & Co. KG aanvaardt geen enkele wet-
telijke aansprakelijkheid en aanvaardt geen enkele aansprakelijkheid voor ontbrekende

of onjuiste informatie en de daaruit voortvloeiende gevolgen.

Otto Ganter GmbH & Co. KG behoudt zich het recht voor om deze producten of delen
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Hijsbeugels GN 587.2

Over deze documentatie

Deze documentatie is bedoeld voor gekwalificeerde personen die zijn belast met de
installatie, inbedrijfstelling en bediening van het product.
Hijsbeugels worden hierna aangeduid als het “product”.

Voor uw veiligheid

Dit hoofdstuk beschrijft de basisveiligheidseisen en belangrijke informatie over de veilige
installatie van het product.
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Lees de gebruiksaanwijzing en informatie zorgvuldig door.

Volg de veiligheidsinstructies en waarschuwingen in dit document.

Gebruik het product alleen als het onbeschadigd is en in goede staat verkeert.
Bewaar de documentatie op de plaats van gebruik.

Bewaar de documentatie gedurende de gehele levensduur van het product.

Neem ook de huidige wettelijke voorschriften en andere bindende regels voor
ongevallenpreventie en milieubescherming in acht.

Veiligheidssymbolen

A‘ GEVAARuwijst op gevaar dat rechtstreeks tot
overlijden of ernstige letsels leidt.

| /\ WAARSCHUWING |

WAARSCHUWING wijst op gevaar dat tot
overlijden of ernstige letsels kan leiden.

| /N OPGELET

| OPGELET wijst op gevaar dat tot letsels kan
leiden.

| BELANGRIJK wijst op gevaar dat tot schade aan

BELANGRLK eigendom kan leiden.

Algemene symbolen

A Waarschuwing over een bron van gevaar
- Lijsten
> Instructie

Veiligheids- en gevareninformatie

A

Onjuiste installatie, wijzigingen of verkeerde bediening kunnen letsel en materiéle
schade veroorzaken.

Houd tijdens het tillen alle lichaamsdelen (vingers, handen, armen enz.) uit de ge-
varenzone.

Het op de hijsbeugel aangegeven laadvermogen mag niet worden overschreden.
Er mogen zich geen personen in de gevarenzone of onder de lasten bevinden.
Voorkom het schokkerig optillen van de last.

Zorg dat de positie van de last stabiel is tijdens het heffen. Vermijd zoveel mogelijk
het slingeren en steil kantelen van asymmetrische lasten.

Gebruik geen beschadigde of versleten hijsbeugels.

Er mogen geen technische wijzigingen aan de hijsbeugels worden aangebracht.
Losgeraakte hijsbeugels mogen niet hergebruikt worden.

Beoogd gebruik

De hijsbeugels zijn bedoeld voor de bevestiging van hijs- en sjormiddelen en mogen
uitsluitend aan de last of lastbevestigingspunt worden bevestigd. Het laden aan alle
zijden is toegestaan.

Voorzienbaar misbruik

De op het product aangegeven nominale belasting mag niet worden overschreden.
Als het draagvermogen ook maar kortstondig wordt overschreden, moet het product
worden weggegooid.

Het product mag niet thermisch verzinkt of anderszins galvanisch behandeld zijn.
Als bij het sjorren het nominale draagvermogen WLL wordt overschreden, mag het
product niet meer als hijsbeugel worden gebruikt, maar mag het nog wel als sjorpunt
worden gebruikt.

Gebruikerskwalificaties

Het lassen mag alleen worden uitgevoerd door gecertificeerde en geautoriseerde
lassers volgens EN 9606-1.

De inbedrijfstelling en regelmatige inspectie van het product mogen alleen worden
uitgevoerd door competente en geautoriseerde deskundigen met inachtneming van
DGUV-regel 109-017 volgens de nationale regelgeving.

Transport en opslag

De hijsbeugels moeten tijdens transport en opslag worden beschermd tegen
weersinvloeden.

Omgevingscondities

Hijsbeugels GN 587.2 mogen niet worden blootgesteld aan agressieve stoffen zoals
chloor, logen, zuren, oplosmiddelen of strooizout.

Draagvermogen op basis van temperatuur

Bij gebruik bij hoge temperaturen neemt het draagvermogen als volgt af:

Standaard T bedrijf: P ir tin °C zonder beperkingen
GN 587.2 -40 °C <t <200 °C
Temperatuur lijke reductie van het laadvermogen in %

-40°C <t=<200°C 200°C<t<300°C  300°C<t<400°C t>400°C

0 -10 -25 Gebruik niet toegestaan!
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Installatie
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oorbereidingen

Controleer de hijsbeugel regelmatig en védr elke installatie op zware corrosie, slijtage
en beschadigingen.

Kies een installatielocatie waar het basismateriaal de ingebrachte kracht zonder
vervorming kan opnemen. Materiaal van het laspunt: S355J2+N (1.0577+N (St52-3)
Gebruik uitsluitend schoon en olievrij lasmateriaal.

Bepaal de positie van de hijsbeugel

>
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Bepaal de totale te aanvaarden belasting.

Selecteer het bevestigingstype, rekening houdend met het lastgewicht, de symmetrie,
het aantal lijnen en de betreffende hellingshoeken.

Bevestig dehijsbeugels in trekrichting, rekening houdend met de verschillende
toegestane draagvermogens afhankelijk van de lastrichting.

Kies de locaties van dehijsbeugels zo dat ontoelaatbare belasting wordt vermeden,
zoals draaien of verschuiven van de last.

Voor het hijsen met een enkele lijn plaatst u dehijsbeugel direct boven het zwaartepunt
van de last.

Voor het hijsen met twee lijnen plaatst u de hijsbeugels symmetrisch aan weerszijden
van en boven het zwaartepunt van de last.

Voor het heffen met drie of vier lijnen verdeelt u de hijsbeugels gelijkmatig in een viak
rond het zwaartepunt van de last.

|

Levensgevaar door vallende lasten!
Een korte overschrijding van het toegestane draagvermogen van een draagbeugel
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f draagkabels kan ertoe leiden dat de last valt, wat tot ernstig letsel of de dood
an leiden.

> Ga nooit onder hangende lasten staan!
> Houd altijd rekening met de max. werkbelasting van de individuele hijsbeugel.
> Bij asymmetrische belastingen in situaties van meerlijnsaanbouw kan het gehele

gewicht van de last op één enkele hijsbeugel of lijn worden uitgeoefend, die dus
een individueel draagvermogen moet hebben dat overeenkomt met het gewicht van
de last.
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Afmetingen lasnaad

A

» De lasnaad moet volledig rond de hijsbeugel lopen zoals aangegeven in de
lasnaadinstructies!

Voorbereiding op lassen
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Zorg ervoor dat het laspunt blank metaal, vlak, droog en vrij van verontreinigingen en
oppervlaktedefecten is.

asprocedure

. De blokken uitlijnen

A
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Controleer voordat u gaat vastzetten of de onderkant van de blokken vlak ligt.

De hieronder beschreven lasnaadvolgorde moet absoluut worden aangehouden.
Las niet op de geharde ringschakel.

Voltooi alle lasnaden in één continue verwarmingscyclus.

Houd u altijd aan de aangegeven lasnaaddikte aan de binnenzijde. Elke verandering
hier zou ertoe kunnen leiden dat de ringschakel niet meer volledig kan draaien.
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. Bevestiging:
Bevestig de gelaste blokken.

. Functiecontrole van de ringschakel
De ringschakel moet 270 °C kunnen draaien.

. Lassen grondlagen - buiten

Nadat u de bevestiging heeft uitgevoerd en een functiecontrole heeft uitgevoerd,
kunt u beginnen met het lassen van de grondlaag.
Let op de volgende volgorde: Startpunt S1, onderdelen 1-4.

. Lassen grondlagen - tegenoverliggende zijde
Startpunt S2, onderdelen 5-8.

. Lassen grondlagen - binnenzijde
Onderdelen 9-10 en 11-12.
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. Laten afkoelen

. Naden voor grondlassen voorbereiden
Voordat u de afdekkingslagen last, verwijdert u defecten en vervuilende stoffen van
de grondlagen.

. Lassen afdeklagen - binnenzijde
Startpunt 83, onderdelen 1-6.

0. Lassen afdeklagen - tegenoverliggende zijde
Startpunt S4, onderdelen 7-12.

1. Laatste controle

Na het lassen moet door een deskundige gecontroleerd worden of de draagbeugel
nog steeds geschikt is.

Hijsbeugels GN 587.2
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d Lasnaad

48 HY 3

60 HY 5

65 HY 6
Bediening

Gebruiksinstructies

> Controleer regelmatig en véor elke ingebruikname het gehele laspunt om er zeker
van te zijn dat het nog steeds geschikt is als hijswerktuig en dat er geen sprake is van
sterke corrosie, vervorming enz.

> Merk op dat het hijsmiddel vrij moet kunnen bewegen in verband met de hijsbeugel.
Vermijd bij het bevestigen en losmaken van de hijsmiddelen alle klem-, afschuif-,
grijp- en stootpunten die tijdens het hanteren kunnen ontstaan.

> Voorkom schade aan de hijsbeugels door scherpe lasten.

Continu bedrijf

Hijsbeugels zijn ontworpen volgens EN 818 en EN 1677 voor dynamische belastingen
met maximaal 20.000 belastingsveranderingen. Let op:

> Tijdens een enkele hijsprocedure kunnen meerdere lastwisselingen plaatsvinden.

» Voor zeer dynamische belastingen en een groot aantal belastingsveranderingen
moet de spanning bij WLL worden verminderd volgens mechanismegroep 1Bm (M3
volgens EN 818-7). Gebruik een hijsbeugel met een hoger laadvermogen.

Inspecties

Informatie over regelmatige inspectie

> De gebruiker moet het type en de reikwijdte van de vereiste tests definiéren, evenals
de intervallen van terugkerende tests op basis van een risicobeoordeling.

» Eenmaal per jaar moet door een deskundige gecontroleerd worden of de
draagbeugel nog steeds geschikt is.

> Afhankelijk van de gebruiksomstandigheden, zoals veelvuldig gebruik, verhoogde
slijtage of corrosie, kunnen inspecties met tussenpozen van minder dan een jaar
nodig zijn. Ook na schadegevallen en andere bijzondere gebeurtenissen is een
inspectie vereist.

Inspectiecriteria voor de reguliere visuele inspectie

— Markering draagvermogen leesbaar en compleet.
— Producentmarkering aanwezig.

— Geen vervorming of barsten van het basislichaam.
- Geen scherpe randen.

Aanvullende inspectiecriteria voor experts en reparateurs

- Dwarsdoorsnedeveranderingen niet meer dan 10%.

- Geen zware corrosie (pitting).

- Geen andere schade.

- Slijtagemarkeringen liggen niet op gelijke hoogte met de buitencontour, zie (1).
- Geen mechanische schade, vooral geen inkepingen, (2).

Afhankelijk van de risicobeoordeling kunnen aanvullende controles, zoals
scheurcontroles op onderdelen, nodig zijn.

Verwijdering

Voer versleten onderdelen, accessoires of verpakkingen af volgens de plaatselijke
regels en voorschriften.
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Technische gegevens

Toegestane lasmethoden

Specificatie
i iaal van het

Staal

Gelijkstroom (MMA), 111

Wisselstroom (MMA), 111

MAG-lassen, 135
Tungsten inert gas lassen (TIG), 141
Tungsten inert gas lassen (TIG), 141

Belastingstabel

A

GN 587.2
$355J2+N (1.0577+N)
EN 10025-2, structureel staal, niet-gelegeerd

DIN EN ISO 2560-A: E 42 6 B 3 2 H10
DIN EN ISO 2560-A: E382 B 12 H10

DIN EN ISO 2560-A: E38 2 RB 12
DIN EN ISO 2560-A: E42 0RC 1 1
DINEN ISO 3581: E23 122 L R 32

DIN EN ISO 14341: G4Si1 (G3Si1)
DIN EN ISO 636-A: W 3 Si 1 (W2 Si 1)
DIN EN ISO 636-A: W 2 Ni 2

> De opgegeven belastingswaarden gelden zonder temperatuurafhankelijke reductie
van het draagvermogen voor een bedrijfstemperatuur van -40 °C tot +200 °C

> Voor sjortoepassingen, kan de max. werkbelasting worden verdubbeld:
Sjorkracht LC = 2 x WLL (1 WLL = 1 t = 1000 kg = 1000 daN)

Bevestigingstypen

Aantal lijnen n 1
Hoek B 0°

Belastingsfactor L 4
(cos(B) x n)

4 4
[
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Standaard Max. toegestaan draagvermogen G in ton (G = WLL x L)

GN 587.2-48-K 4
GN 587.2-60-K 6,7
GN 587.2-65-K 10
Veiligheidsfactor 4:1

8 8

6,7 13,4 13,4
20 20

Bevestigingstypen

; /\
Aantal lijnen n 2 2 2 3/4 3/4 3/4
Hoek B 0-45°  45-60° BB, 0-45°  45-60° B BB.#B,
Belastingsfactor
L 141 * *{ 2.1 15 *{
(cos(B) x n)
Standaard Max. toegestaan draagvermogen G in ton (G = WLL x L)
GN 587.2-48-K = 5,6 4 4 8,4 6 4
GN 587.2-60-K 9.4 6.7 6.7 141 10 6.7
GN 587.2-65-K 14 10 10 21,2 15 10

Veiligheidsfactor 4:1

A

Bij ongunstige of asymmetrische belastingen mag alleen de gereduceerde waarde voor het
draagvermogen worden gebruikt. Ga er in zulke gevallen altijd vanuit dat de last slechts door één enkele
draaglijn wordt gedragen. Laadfactoren L groter dan *1 zijn bijgevolg niet toegestaan.

Hijsbeugels GN 587.2
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