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GN 900.6 Drehversteller
Edelstahl Norm®
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55 M5-8 4,3 M 4 4-10 17 38 17,5 44 32
80 M5-8 5,4 M 5 4-10 23 45 24 59 40
Ausfiihrung
Drehteller

Edelstahl 1.4305 eingesetzt.

Sonstige Bauteile
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flir Montageplatten

mz mMmg +0,02
42 20 GN 900.4-50
60 30 GN 900.4-80 / GN 900.4-120

Drehversteller GN 900.6 sind Dreheinheiten fir den manuellen Betrieb. Zur
Erzeugung der Drehbewegung wird ein hochwertiges Schneckengetriebe

Der Drehversteller verfigt auch Uber eine Schnellverstellung. Hierzu ist
eine seitlich am Drehteller zugéngliche Schraube zu I8sen. Zusatzlich
geklemmt werden kann der Drehteller Giber eine seitlich im Sockel zugangliche
Schraube. In beiden Féllen kommen Konuselemente zum Einsatz.

Drehknopf

Aluminium

eloxiert, schwarz Hinweise Seite

RoHS GN 900 Verstellschlitten 2010
ganternorm.com

GN 900.4 Montageplatten

Technische Informationen

ISO-Passungen
Edelstahl-Eigenschaften

2391
2422

Bestellbeispiel

9
GN900.6-55
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3.8 Verstellen, Férdern, Bewegen mit Teleskopschienen, Filhrungen, Spindeln und Rollen
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Schnellverstellung (]
durch Ldsen der
Schraube
Schmiernippel
o
Schraube zur zusatzlichen “®
Klemmung des Drehtellers
d1 Drehbereich Rundlauf- Planlauf- max. Eingangs- max. Belastbarkeit des Drehtellers F max. o
toleranz toleranz drehmoment Mp Iie [T il T inN i}
in Nm A Y q Yl ™
in Nm in Nm
55 0°... 00 +0,02 +0,02 1,5 5 10 50
80 0°... oo +0,03 +0,03 2,5 5 10 100
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