Kreuzgelenke mit Gleitlager DIN 808, Form EG Ganter
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Drehzahl n [min -1] Schnittpunkt P ergibt sich aus 0,65 kW und
230 min-1 (was einem Drehmoment von 27 Nm
entspricht).
Das Punkt P entsprechende nachstgroBere
1.00 Gelenk ist dy = 25.
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1.43 Zu Ubertragendes Moment M = 27 Nm
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* - Richtdrehmoment M = 2,25 x 27 Nm = 60 Nm
500 Der Schnittpunkt P; ergibt sich aus 61 Nm und
230 min-1 (was einer Richtleistung N = 1,47 kW
entspricht).
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Beugungswinkel B Gelenk ist d1 = 36.
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