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GN 79.1 Sechskante
für Spindeln und Bedienteile

Die Vorbohrung d kann je nach Fertigungsverfahren größer sein als das Maß s und somit auch nach der Herstellung des Innen-
sechskants sichtbar bleiben.

Hinweis

s d e
Außensechskant Innensechskant 

H11
max. Theoretisches Maß

  6 -0,05   6   6,3   6,93
  8 -0,06   8   8,4   9,24
  9 -0,06   9   9,4 10,39
10 -0,06 10 10,45 10,55
11 -0,11 11 11,45 12,7
12 -0,11 12 12,5 13,86
13 -0,11 13 13,55 15,01
14 -0,11 14 14,55 16,17
16 -0,11 16 16,65 18,48
17 -0,11 17 17,7 19,63
19 -0,13 19 19,75 21,94
22 -0,13 22 22,85 25,4
24 -0,13 24 24,9 27,71
27 -0,13 27 28,1 31,18


