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Drehbarer Zylinderknopf GN 599.5
Kunststoff, Polyamid (PA)
« schwarz, matt
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Edelstahl 1.4305
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Zustellrader GN 736 werden fur Verstellvorgdnge mit geringem Drehmoment
eingesetzt.

Die Grobeinstellung kann Uber den drehbaren Zylinderknopf erfolgen
(Fingerzufassung), die Feinzustellung am Randelkranz.

Hinweise Seite
GN 736.1 Zustellrader (Aluminium, mit Skalieransatz) QVX
GN 735 Zustellrader (Kunststoff) QVX
GN 226 Griffscheiben (Kunststoff) QVX

Technische Informationen

Passfedernuten DIN 6885-1 QVX
ISO-Passungen QVX
Kunststoff-Eigenschaften QVX
Edelstahl-Eigenschaften QVX
Zubehoér

GN 184 Vorlegescheiben (zur axialen Befestigung) QVX
GN 826 Klemmelemente (flr Verstellspindeln) QVX
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