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Ausfiihrung © Die Befestigung der Bligelgriffe GN 728 / GN 728.5 kann sowohl von der
GN 728 Riickseite (Form A) als auch von der Bedienseite (Form B) erfolgen.

Aluminium-Druckguss

« kunststoffbeschichtet
-schwarz, RAL 9005, strukturmatt
-silber, RAL 9006, strukturmatt

« blank, gleitgeschliffen

® sw
© SR
O BL

GN 728.5
Edelstahl-Feinguss 1.4308
matt gestrahlt
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122

Hinweise Seite
GN 528 Bugelgriffe (Kunststoff, Montage von der Bedienseite) QVX
GN 528.1 Blgelgriffe (Kunststoff, Montage von der Ruickseite) QVX
Technische Informationen Seite
Angaben zur Belastbarkeit QVX
Edelstahl-Eigenschaften QVX
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1.2 Bedienen mit Maschinen- und Gerategriffen



