DIN 6336 | Sterngriffe Ganter
®
Auszug Gusseisen / Edelstahl / Aluminium Norm
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Ausfiihrung v e
Gusseisen GG Hinweise Seite
« entgratet / gleitgeschliffen — DIN 6336 Sterngriffe (Kunststoff) 494
(alle Formen) GN 6336.1 Sterngriffe (Phenollharz, mit vorstehender Buchse) 496
'\éeVZ'f“;tv b|arL: pa;swu::rt . ZB GN 6336.2 Sterngriffe (Polyamid, mit vorstehender Buchse) 496
ewinde schraubengangig . ) -
(Form D/ E) DIN 6336 Sterngriffe (mit Verliersicherung GN 111.7) 2331
Edelstahl-Feinguss 1.4308 NI Technische Informationen
matt gestrahit - Metrisches ISO Gewinde DIN 13 2393
(FormA/D/E) ISO-Passungen 2391
Aluminium AL Edelstahl-Eigenschaften 2422
geschmiedet
(FormA/C/D/E) Bestellbeispiel (ohne Bohrung, matt) 1 Werkstoff
« gleitgeschliffen MT v G o 2 d,
Trermnaht nicht sichtbar DIN6336-AL-50-A 4 Form
« poliert PL
RoHS Bestellbeispiel (Gusseisen) 1 Werkstoff
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Bestellbeispiel (Aluminium) 1 Werkstoff
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DIN 6336-AL-40-B8-C-PL 5 oberfiiche
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2.2 Spannen, Klemmen mit Griffen




