Fortsetzung GN 148 MaschinenfiiBe

Ganter
Norm®

Begriffe

F1 = Statische Last in vertikaler Richtung (Druck)

F, = Statische Last in horizontaler Richtung

(seitlicher Schub)

s1 = Pressung in vertikaler Richtung (Federweg) bei

Belastung durch F4

s» = Pressung in vertikaler Richtung (Federweg) bei

Belastung durch F,

Steifigkeit R:
ist die Last, die eine Pressung des Ddmpfungselementes

um 1 mm bewirkt. (Federrate)

Formel zur Berechnung der Steifigkeit: R = E

Die untenstehende Tabelle enthélt Angaben zur maximalen statischen Last F, zur maximal zuldssigen Pressung sowie zur daraus
resultierenden Steifigkeit R.

Mit dem auf Seite 1494 aufgezeigten Verfahren lasst sich mit den u. g. Werten der erreichbare Isoliergrad der Schwingungen,
abhé&ngig von der Storfrequenz, ermitteln.
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